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Megalinear GW 14 ve GW 20 ¢elik kordlu zaman kayislari

Arag asansorleri gibi zorlu yuklerin
ustesinden gelen gug

Asinmaya, yirtilmaya ve eskimeye karsl direncli olan, guvenilir ve verimli
performans saglayan daha dayanikli Megalinear kayislarla bakim maliyetleri
ve sistem ariza sureleri azaltilabilir. Ayrica, daha dUsuk gurultt seviyeleri daha
iyi bir calisma ortamina katkida bulunur. Megalinear GW 14 ve GW 20
kayislari; 50 mm, 100 mm, 150 mm ve 200 mm standart genisliklerde ve 100
M standart uzunlukta mevcuttur.

Megadyne'nin ¢ozumleri, verimliligi artirirken sorunsuz
bir operasyon saglar. Her hareketinizde yaninizdayiz!

Bizimle iletisime gecin:

megadynegroup com/i B MEGADYNE

+90 232 877 07 00




MADENCILIK SEKTORUNDE
ZORLU VE TOZLU ORTAMLARA
DAYANIKLI REDUKTORLER

GEARBOXES RESISTANT TO HEAVY AND
DUSTY ENVIRONMENTS IN MINING INDUSTRY
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Merhabalar,

Pandemi ve ardindan kdresel durgunluk canlarinin ¢aldi§i 2022 yilindan bu yana
ekonomide artan tedirginlik, savas ve ¢atismalarla glclenirken, bolgesel olarak diken
Ustinde gegcirdigimiz bir yili geride birakiyoruz. Kuzeyimizde devam eden Rusya-
Ukrayna savasinin yani sira, Israil'in saldirganiigiyla gtineyimizde artan yeni gerilim
ve catismalar Orta Dogu'yu daha da istikrarsiz hale getiriyor. Gegtigimiz yilin son
aylarinda bélgeye sicrama endisesi tagidigimiz israil-Hamas arasindaki savas, énce
israil-iran arasindaki gok ciddi gerilimlere neden olurken, daha sonra da Liibnan’a
SIGriyor.

Mesut Kul

Yayincidan

2024 yili gerilimlerin yani sira, sec¢imlerle de hafizalardaki yerini aliyor. 31 Mart
tarihinde yapilan yerel secimler uzun bir stre TUrkiye'nin gindemini 6nemli dl¢tde
mesgul ederken, 5 Kasim tarihinde yapilan ABD sec¢imleri dinya gindemdeki
sicakhgini koruyor.

Nispeten tim dunyada ticariiligkileri, Gretimi ve piyasalari etkileyen ancak bélgemizde
katsayisi artan olumsuzluklara ragmen, ihracatta beklenenden daha az etkilenerek
2024 yilini kapatmay! hedefleyen tlkemiz, son aciklanan verilerle Ocak-Ekim 2024
déneminde dis ticaretini ylzde 3,2 oraninda artirarak ihracatta 216,4 milyar dolara
ulasiyor. 2024 yili sonu itibariyla 264 milyar dolarlik ihracat hedefini tutturmaya kararl
olan Turkiye, 2025 yili i¢in kiresel ticaretin daha zayif blyime beklentilerine ragmen
279,6 milyar dolarlik ihracat hedefliyor. Makine sektérinde ise, yilin ilk yarsinda
ihracatta dusus yasayan Turkiye, Temmuz ayindan itibaren toparlanarak yilin ilk 10
ayl sonunda 23,3 milyar dolarlik seviyeye ulasiyor.

ihracattaki rakamlar istikrarli seyretse de, sahadaki olumlu karsiligi azaliyor. Son
dénemde izlenen yiksek faiz-distk kur politikasi, ihracatgilar tarafindan oldukca
elestiriliyor.

2025 yilinin ilk sayisinda gérismek dilegiyle. ..
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ABYV Tip Vibrasyon Motorlari ile parke tasi
imalatinda yeni donem

Turkiye ve dlnya pazarinda vibrasyon Avibro, sektoriinde glivenilir c6ziimler
motorlari alaninda éncu olan Avibro sunmaya devam ediyor

Vibrasyon Motorlari, parke tasi imalat
sektoérinun 6zel ihtiyaclarini karsilamak i¢in
gelistirdigi ABV Tip Vibrasyon Motorlarini
piyasaya sunuyor. Yenilik¢i ¢ozUmlerle
sektérde fark yaratan bir dinya markasi
olma yolunda emin adimlarla ilerleyen
Avibro, musteri odakli gelistirdigi yeni
artnlerle endUstrinin her ihtiyacina en Ust
duzeyde cevap vermeye devam ediyor.

Yenilik¢i tasarimlar ve teknolojik yatirimlarla
surekli olarak gelisen Avibro Vibrasyon
Motorlari, sektérde lider olma yolunda emin
adimlarla ilerliyor. Parke tagl imalatinda
performans artiran ABV Tip Motorlar,
Avibro’nun musteri memnuniyeti ve kaliteyi
on planda tutan yaklagimini bir kez daha
kanithyor.

ABV Tip Vibrasyon Motorlari, parke tasi

Uretiminde yUksek performans sunmak, VIBRO'
verimliligi artirmak ve uzun émur saglamak

icin 6zel olarak tasarlaniyor. Bu yeni ELENTRIK MOTORLARIA.5-
motorlar, dayanikliigi ve performansi bir

arada sunarak Uretim sUreglerinin daha

verimli hale gelmesine katkida bulunuyor.

Avibro, parke tagl imalat sektérine

sundugu bu ¢oéztmlerle, musterilerinin

operasyonel ihtiyaglarina uygun, gtvenilir

ve yenilikgi bir segenek sunuyor.

Yenilikler, Ar-Ge calismalari ve ihracat
hedefleri

2024 yili boyunca ihracat birincisi olma
hedefiyle glclU bir dis ticaret stratejisi
surdaren Avibro, dis temsilcilikleri
araciligiyla uluslararasi pazarlarda varligini
guclendirmeye devam ediyor. Avibro,
gelistirdigi ABV Tip Vibrasyon Motorlari ile
sektorde yuksek performansli ve dayanikli
UrUnlere olan talebi karsilamay amagliyor.

5 gucaktarim.com 12 | 2024
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inceleme

Bakimda yeni donem: Akilli kavramalar
ve frenler

Akilli kavramalar ve frenlerle gelismis
durum takibi

Akilll kavramalar ve frenler, makinelerdeki
hata ve ariza surelerini azaltmak ya da
tamamen 6nlemekle kalmaz; ayrica
ihtiyac duyuldugunda yapilan bakimlarin,
ekipmanin kullanim yogunluguna uygun
sekilde planlanmasini ve uzaktan bakim
yapiimasini saglar. Bu akilli bilesenler,
dijital ikiz olusturma ve dogrulama
streclerine de katki saglar.

Akill tahrik zinciri

Mayr Gug Aktarim’in fren ve kavramalari,
gelismis veri takibi sunarak makineleri
daha guvenli ve verimli hale getiriyor.
Ornegin, Roba-brake-checker ve
Roba-drive-checker gibi bilesenler,
makinelerdeki glvenligi artirmak adina veri
toplar ve kullaniciya durum bilgisi verir.
Ozellikle tahrik zincirindeki akilli durum
izleme sayesinde arizalar ve asinma gibi
sorunlar 6nceden fark edilip dnleyici
bakim yapilabilir. Bu sekilde, makine
durus sureleri minimuma indirilirken, bakim
islemleri de daha kisa surede ve verimli bir
sekilde yapilabilir.

Ongoriilebilir bakim ve dijital ikizler

C")ngc'erIebilir bakim, ginumudzun bakim,
onarim ve operasyon sureclerini koklU bir
sekilde degistiriyor. Eskiden sabit bir plana
bagl olarak yapilan bakim islemleri, artik
sadece gerektigi yerde, planl ve verimli
bir sekilde yapiliyor. Mayr Glg Aktarim’in
akilli kavramalari sayesinde, érnegin tork
degisimleri makine pargalarinin ne kadar
kirlendigine dair bilgi verebiliyor. Bu
veriler, isletmecinin bakim araligini daha
iyi planlamasini sagliyor ve gereksiz bakim
calismalarini énldyor.

gucaktarim.com 12 | 2024

checker checker
Bugun, kullanicilarin cogu tahrik
zincirindeki tork seviyeleri hakkinda bilgi
sahibi olmak istiyor; ancak bunun icin
uygun bir yapi ve maliyet etkin bir ¢c6zim
gelistiriimesi gerekiyor. Bu baglamda,
Roba-drive-checker gibi yeni bilesenler,

sensorler araciligryla surekli olarak durumu
izleyerek bakim surelerini optimize ediyor.

Akilli fren izleme

Akilli fren izleme, dijital ikiz olusturma
sUrecinde 6nemli bir rol oynuyor. Roba-
brake-checker, bir frenin durumu hakkinda
kapsamli bilgiler sunarak, asinma,
islevsellik ve arizalarla ilgili verileri sagliyor.
Gelismis bir versiyonu ise ethernet tabanli
bir araylz Uzerinden ¢alisma suresi, akim,
voltaj, diren¢ ve gug bilgileri sunuyor.

Bu 6zellikler, sadece 6ngoérulebilir bakim
icin degil, ayni zamanda uzaktan erisimle
makine performansini izleme ve bakim
sUreglerini gelistirmek adina blyuk avantaj
sagliyor. Mayr Gug¢ Aktarim’in Roba-brake-
checker ¢6zumu, elektromanyetik frenlerin
sensorslz izlenmesini kolaylastiriyor.
Mevcut sistemlere kolayca entegre
edilebilen bu modul, kullaniciya verimli bir
bakim imkani sunuyor. Ayrica, “Plug-and-
play” (Tak ve Calistir) olarak tanimlanan
bu ¢dzUm, herhangi bir ek duzenleme
veya kalibrasyon gerektirmeden hemen
kullanima hazir hale geliyor.

Mayr Gug Aktarim, akilli fren ve kavrama
sistemleri ile isletmelere maliyet avantaj
sunarken, bakim ve onarim sureglerini
optimize ediyor. Bu yenilikler, yalnizca
makine 6mrinu uzatmakla kalmiyor, ayni
zamanda Uretim kalitesini ve verimliligi de
artiryor.
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Haber

STOBER kestirimci bakimi gelistirmeye

devam ediyor

STOBER, daha yiiksek verimlilik ve daha az ariza igin kestirimci bakim kapasitesini

gelistirmeye devam ediyor.

STOBER Uygulama Mudirt Tim Lang ve
ekibi, "GUlg¢ aktarma organlari igin saf durum
izlemeden gercek durum tabanl servise
gecis yapmak icin 6n gorulebilir bakim nasil
kullanabiliriz?" diye sordular. Ongérdlebilirlik,
daha yUksek kullanilabilirlik, daha dustk
bakim maliyetleri ve daha uzun kullanim
omrU elde etmek isteyen kullanicilar igin
giderek daha 6nemli hale geliyor. "Reduktorll
motorun yakinda arizalanma olasiligi nedir?"
veya "Servis yaptirmak veya degistirmek

icin ideal zaman ne zaman?" tahrik uzmani
STOBER bu tahminleri yapabilmek icin birkac
yildir 6ngéricu bakim Uzerinde ¢alisiyor.
Lang, "Surekli gelisiyoruz. Bu is igin ¢
asamali bir plan hazirladik. Su anda ikinci
adimla ilgileniyoruz" diye agikliyor.

ilk adim: Model Tabanli Analiz

ik asamada, kullanicilar bir tahrik sisteminin
reddktorlt motorunu izleyen bir 6ngéricl
bakim ¢ézuma aldilar. Omur performansi
analitik bir model kullanilarak hesaplanir
ve daha sonra %0 ile %100 arasinda bir
deg@er olan bir émur performans gostergesi
araciligiyla tahrik kontrol yazilimina ¢kt
olarak verilir. Bu deger %90'a ulastiginda
yazilim, redUktorll motorun degistiriime
Onerisini ¢ikti olarak verir ve bunu bir
kontrolérde okunabilir bir parametre
bigiminde saglar. Ongériict bakim igin bu
verimli ¢c6zUm ne harici sensérler ne de ek
kablolama gerektirir.

ikinci adim: Aktif l¢iim

Lang, "Ikinci adimda, bu hesaplama
modeline aktif 6lcimu dahil ediyoruz"

diye acikladi. Bunu yapmak icin STOBER,
redUktor, motor, kablo ve servo suricuden
olusan sistemine bir ivme sensérl entegre
ediyor. Ek gUc¢ veya voltaj kaynaklari gibi
harici cevresel cihazlara gerek duyulmuyor.
Bu, yatak yuvalarini, digleri ve diger tahrik
bilesenlerini verimli bir sekilde dlgcmeyi
mUmkuan kiliyor. Lang, "Frekans analizleri,
bir spektruma dayanarak yaklasan

hasar hakkinda sonuglar ¢ikarmamizi
sagliyor" dedi. "Su anda hala uygulama
asamasindayiz." STOBER, entegre ivme
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sensorine sahip bir reduktérlt motor
gelistirmek icin HEIDENHAIN ile yakin bir
sekilde caligiyor.

Goriinen hedef: Akilli bir tahrik sistemi

STOBER, ilk iki adim izerine insa etmeye
devam edecek ve derin 6grenme ve yapay
zeka (Al) ile 6ngoéricu bakimi iyilestirecek.
Amag, hem kendi durumunu taniyabilen hem
de sahadan gergek zamanli olarak énemli
bilgiler saglayabilen akilli bir tahrik sistemi.

Lang 6zetle, "2024 yazindan bu yana,
sUrimamuz igin yararli geligtirmeler
uygulayabildik" dedi. Tahrik uzmani
STOBER, diger iyilestirmelerin yani sira
analitik modeli de iyilestirdi ve veri tabanini
80.000'den fazla reduktér ve motor
varyasyonunu igerecek sekilde genigletti.
Ayrica, artik 6zel musteriye dzel strumler
de degerlendirilebilmekte. Kullanicilar

daha kolay kullanim ve iyilestirilmis
gorsellestirmeden yararlanabiliyor. STOBER
ayrica gelecekte fonksiyon bloklari ve érnek
programlar saglayacak. Bu, elde edilen
verilerin ve ¢zellikle yuk matrisinin EtherCAT
veya PROFINET Uzerinden okunmasina
olanak taniyacak. YUk matrisi, ger¢cek dunya
yUk durumlarini kaydetmek i¢in saglam bir
veri tabanidir. Tahrik sisteminin kimdalatif ytk
durumu, tum c¢alisma suresi boyunca surekli
olarak belgeleniyor.

Lang, "Yil sonunda musterilerimize cesitli yuk
matrislerini de@erlendirip karsilastirabilen ve
standart raporlar olusturabilen bir analiz araci
da sunabilecegiz." diye s6z verdi. "Artik bize
¢ok genis bir uygulama alani sunan kosul
tabanli servisimiz var. Omegin, bir makine
tlrd araciliglyla tasarim ve montaj etkilerini
tespit edebilir veya uzun vadeli analizler
gerceklestirebilir."
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Haber

WEG’in Avrupa Endustri Parki Portekiz'de acildi

Kuresel motor ureticisi WEG, 17 Ekim 2024'te yeni Avrupa Endustri Parki'nin agilisini
gerceklestiriyor. Merkezi Portekiz’in Porto kentinde bulunan yeni tesis, sirketin Avrupa
capindaki stratejik genigslemesinde énemli bir kilometre tagi gorevini temsil ediyor. Bu
yeni tesis, WEG'in endustriyel Uretimdeki lider konumunu gliglendirmekle kalmiyor, ayni
zamanda bdlge genelinde rekabet glciinin ve sirdirdlebilirligin artinlmasinda da énemli

bir rol oynuyor.

Porto’ya yakin Santo Tirso'da yer alan
modern teknolojiye sahip Endustri Parki,
45.000 metrekareden fazla kapali bir
alan ve 100.000 toplam metrekarelik bir
alani kapsiyor. WEG'in Brezilya digindaki
en buyuk igletmelerinden biri olan tesis,
Avrupa, Kuzey Afrika ve Orta Dogu'daki
onemli pazarlara hizmet verecek gelismis
Uretim ve inovasyon merkezi olmaya
hazirlaniyor.

Bu yeni Uretim tesisinde, saft ylksekligi
1.400 milimetreye kadar dahil olmak Uzere
orta ve yuksek voltaj motorlarinin yani

sira, motor kontrol merkezlerinin Uretimine
6zel HV C6zUm Merkezi de bulunuyor.
Ayni zamanda, dunyanin en gelismis

test ve Ar-Ge tesislerinden birine de ev
sahipligi yapacak park, WEG'in endUstriyel
sektordeki teknolojik gelismelerin 6n
saflarinda yer almasini saglayacak.

WEG'in yeni Endustri Parki, Portekiz
sinirinin da 6tesine gegerek Avrupa
endUstrilerine de énemli faydalar
saglayacak. Bu tesisle WEG; daha

hizli teslimat sureleri, daha guvenilir
tedarik zinciri yonetimi ve 6zel ¢dztmler
saglayarak musterilerinin dzel ihtiyaglarini
karsilayacak.

Konuyla ilgili degerlendirme yapan

WEG Avrupa ve Orta Dogu Pazarlama
Madurd Marek Lukaszczyk, "Bu yeni
Endustri Parki bir Uretim tesisinden daha
fazlasidir; Avrupa genelindeki endUstrilerin
verimliligini ve strdurdlebilirligini dnemli
6lctde artiracak stratejik bir varliktir.
Yeni teknolojiyi ve yUksek kaliteli Gretimi
Avrupali musterilerimize yakinlastirarak,
onlarin piyasa taleplerine daha hizl yanit
vermelerine ve rekabet glclerine katki
saghyoruz” aciklamasinda bulunuyor.

WEG'in surdurtlebilirlik taahhuduyle
uyumlu olarak, bu endustri parki %100
yenilenebilir enerjiyle ¢alisiyor ve
sirketin daha genis karbon nétrltigu ve
kaynak verimliligi hedeflerine katkida
bulunuyor. Strdarulebilir uygulamalara
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odaklanma, yalnizca WEG igletmelerinin
cevresel etkisini azaltmakla kalmiyor, ayni
zamanda Avrupa endustrilerinin kendi
surduarulebilirlik hedeflerine ulagsmalarina
da destek oluyor.

Portekiz'de 100 yeni is imkani yaratacak
ve ekonomik kalkinmaya daha fazla
katkida bulunacak bu yeni tesis, WEG'in
endustriyel bir oyuncu olarak Avrupa’daki
rolinU guglendirecek.

Konuyla ilgili degerlendirme yapan bir
diger isim olan WEG Portekiz Satis ve
Pazarlama Muduru Jodo Cardante,
“Portekiz'de WEG igin ¢alisan 154 kisilik bir
ekiple faaliyete bagladik. Bugun, 750'den
fazla calisanimiz var, bu da buradaki
operasyonlarimizin surekli blydmesini

ve basarisini yansitiyor. Bu park, WEG'in
Brezilya disindaki en bUyUk tesislerinden
biri ve kUresel operasyonumuzda énemli
bir rol oynuyor. Portekiz'de Uretilen
artnlerin codu 5 kitaya ihrac ediliyor ve
o da Urdnlerimizin karesel dlzeydeki
kalitesini ve rekabet glicunu yansitiyor”
ifadelerini kullanryor.

Portekiz'deki tek elektrik motorlari, motor
kontrol merkezleri, orta ve yUksek voltajli
yumusak yol vericilerin Ureticisi olan
WEG'in yeni EndUstri Parki, sirketin Avrupa
operasyonlarinin temel tasi olacak ve
inovasyonu, tedarik zinciri esnekligini ve
surdarulebilirligi artirarak blytk destekler
verecek.
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WEG markasiyla tamamlayici cozumler

Global endistriyi yonlendiren WEG kalitesi, isletmenize rekabet avantaji katabilir. WEG, en dnemli
projeler ve uygulamalar igin endiistriyel otomasyon, kontrol (salt) Griinleri ve ekipmanlarini global
servis agiyla sunar. Makinelerinize kalite, verimlilik ve yiiksek performans katmak icin tasarlanmis
drlnlerimiz; motor siriicileri, yumusak yol vericiler gibi yenilikgi ve givenilir coziimlerdir.

Driving efficiency and sustainability I i i E ! I
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Lojistik operasyonlar icin gelistirilen
Megadyne RollpowerTM'I secmek icin

4 neden

Megadyne RollpowerTM ile %5'e varan olaganustl enerji tasarrufunu kesfedin!

MEGADYNE. Ll
AA=r2AMYRAIE =

Megadyne RollpowerTM, surekli
operasyonel verimliligin ¢ok énemli
oldug@ui lojistik sektérunde gergek bir
oyun degistirici olarak 6ne ¢ikiyor. %5'e
kadar enerji tasarrufu sunan bu yenilikgi
kayis ¢6zUmd, lojistik operasyonlarinda
devrim yaratarak kusursuz performans ve
olaganustd guvenilirlik saglyor.

60 yill agkin uzmanligiyla yuksek
performansl gu¢ aktarim kayislarinda
dunya lideri olan Megadyne, bu elastik
nervUrll kauguk kayisi depolama ve Uretim
icin makarall konveyorlerde tipik olarak
kullanilan geleneksel kayis turlerinden
daha iyi performans gosterecek sekilde
tasarliyor. Megadyne RollpowerTM lojistik
performansini yeni zirvelere tagimak igin

gelistiriliyor.

Kayisin temel faydalarina vurgu yapan
Megadyne Kiresel Malzeme Tasima
ve Otomasyon Yoneticisi Luca Zironda,
“Megadyne RollpowerTM, sektériin en
zorlu taleplerini karsilamak, verimliligi
artirmak, maliyetleri disdrmek ve alim
hatlarindan siparis toplama, tasnif,
transfer ve ydnlendiricilere kadar lojistik
operasyonlarin tim yonlerinde Uretkenligi
optimize etmek Uzere tasarlanmistir”
aciklamasinda bulunuyor.
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Megadyne RollpowerTM'In yenilikg¢i
tasarimi ¢cok sayida avantaj sunuyor:

1.Yuksek verimlilik: Zaman i¢cinde sabit
gerilimle sorunsuz ve sessiz ¢alismay!
garanti ederek Uretken ve dusuk gurultulu
bir ortama katkida bulunuyor.

2.Esneklik ve yiiksek performans:
OlaganUstu kavrama ve 3 m/s'ye varan
hizlara sahip olan Megadyne RollpowerTM,
nervUr sayisini artirarak yUk kapasitesini
artiryor.

3.Maliyet tasarrufu ve minimum
bakim: Olaganustt asinma ve yipranma
direnci, ariza sdresini ve maliyetleri en
aza indirirken, kolay kurulum islemleri
basitlestiriyor.

4.Enerji tasarrufu: Avara ve gergi
ihtiyacini azaltarak en yuksek performansi
sagliyor.

Daha fazla bilgi icin Megadyne
uzmanlariyla iletisime gecin.

ad
§ MEGADYNE



Lojistik sektoriniin talepleri
Megadyne Rollpower ile
karsilik buluyor!

v

Bizimle iletisime gecin:
megadynegroup.com/tr

+90 232 877 07 00

Esneklik ve ylksek performans saglayan, dayanikh kanall
kauguk kayis Medgadyne Rollpower, standart endUstri
¢ozimlerine goére daha az bakim gerektiriyor ve genel
enerji tuketimi ve maliyetlerde tasarruf sagliyor.

Kullanicisina birgok avantaj sadlayan Megadyne Rollpower
hakkinda daha fazla bilgi edinmek ister misiniz?

4D
§§ MEGADYNE
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Turkiye’nin ‘Motor Kampusiu’ AEMOT:
YEKDEM gibi mekanizmalar yerli
ureticileri gorunur kiliyor

Turkiye Ruzgar Enerjisi Birligi (TUREB)
tarafindan 13. kez duzenlenen Turkiye
Ruzgar Enerijisi Kongresi (TUREK) 2024,
yogun bir katilimla sektoér liderleri ve
profesyonellerini bir araya getiriyor.
Kongrede, TPI Kidemli Bagkan Yardimcisi
Gokhan Serdar moderatérligunde
gerceklesen “Turkiye Ruzgar Enerijisi
Tedarik Zinciri — Tamam mi Devam mi?”
oturumunun konusmacilari arasinda yer
alan AEMOT Genel Mudura Sami Akdogan,
hem firma hem de sektdr hakkinda énemli
degerlendirmelerde bulunuyor. AEMOT un
Anadolu’da faaliyet gésteren bir teknoloji
firmasl oldugunu styleyen Akdogan,
“Siemens tarafindan kurulan sirketimizin
kokleri 1983 yilina dayaniyor, 2015 yilinda
Altuntas Grup’un satin almasiyla da AEMOT
Elektrik Motorlari bu tecribenin Uzerine
insa ediliyor. 2015 yilinda bu sirketi satin
alirken iki temel vizyon belirledik. Bu
cercevede TUrkiye’nin UretemediQi elektrik
motorlarini ve generatorlerini Uretirken, ayni
zamanda Avrupa’nin Uretmekte zorlandigi
artnleri daha teknolojik nasil Gretebiliriz
sorusuna odaklandik ve bu ¢alismalarimizi
strdUrdyoruz. Aslinda sadece induction
elektrik motoruyla basladigimiz bu yolda,
geldigimiz noktada elektrikli arag motorlarini
da Uretebiliyoruz” aciklamasinda bulunuyor.

Pitch ve yaw motorlarinin hikayesi

AEMOT’un 1,5 milyon metrekarelik agik,

45 bin metrekarelik kapali alana sahip
dretim tesisi hakkinda bilgiler aktaran
Akdogan, “Aksaray’da yer alan ve ‘Motor
KampusU’ olarak adlandirdigimiz fabrikamiz
3 ana bloktan olusuyor. Bu bloklardan

ilkini elektrikli ara¢c motor dretim bandimiz
olusturuyor. Rlzgar enerjisine yonelik
drettigimiz pitch ve yaw motorlarinin
hikayesi de burada basliyor; ¢cinkl bu
teknolojiyle pitch ve yaw motoru Urettik.
Bugun Turkiye'de ve yurt disinda bazi
firmalara Urettigimiz prototip bazinda
dranlerimiz var, seri Uretim i¢in de yatirm
gerceklestirecegiz. AEMOT olarak, 1.9
MW’a kadar seri Uretimimiz var ve 5 MW’a
kadar da generator Uretiyoruz. Sadece
rlzgar enerjisinde degil, ayni zamanda hidro
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generatdru de Turkiye'de ilk yerlilestiren
firmayiz. Daha verimli motor ve generatorleri
yenilenebilir enerji icin Uretmeyi temel vizyon
olarak benimserken, diger yandan TUrkiye'yi
bu konuda Avrupa’nin merkez Ussu haline
getirmeyi hedefliyoruz” diyor.

“YEKDEM mekanizmasinin devam etmesi
gerekiyor”

Ruzgar enerjisi sektérine 3 ana konuda
¢6zUm sunduklarini kaydeden Sami
Akdogan, “Bunlari rlzgar generatér, pitch
ve yaw motorlari ile generatdrlerin bakim ve
onarimi faaliyetleri olusturuyor. 2018 yilinda
YEKA projelerinin artmasi ve YEKDEM
mekanizmaslyla birlikte global firmalarin bize
ulasmaslyla bu Uretime basladik. Bu sebeple
YEKA projelerinin, YEKDEM mekanizmasinin
devam etmesi gerekiyor; ¢cunkU bizim gibi
Ureticiler bu projeler sayesinde aciga c¢ikiyor”
diyor. Urettikleri generatorler ile pitch ve
yaw motorlari hakkinda bilgiler paylasan
Akdogan, “lIk olarak, Siemens icin stator-
rotor paketi Uretmeye basladigimiz bu
yolculukta; ASELSAN dizayni ile yapilmis,
tamamen yerli olarak 4.7 MW’lik generator
dretiyoruz. Bunun yani sira, yine kendi
dretimimiz olan 6 MW'lik bir generatérumuz
var ancak henUz seri Uretime gecmedik.
Pitch ve yaw motorlari konusunda Nordex’e
tesekkUr etmek istiyorum. Yapar misiniz?
diye sordular, biz de %95 verim seviyesinde
Uretim gerceklestirdik. Genel anlamda
rakiplerimizle birlikte kiyaslandiginda

%95 ¢ok iyi bir seviye. BugUn seri Uretim
hattini kurdugumuz i¢cin bu alanda fiyat
olarak da yarisabiliyoruz. Bu teknolojiyle
birlikte endUstride baska bir alan da agtik.



ELECTRIC MOTORS & GENERATORS

GUC: 11,5kw PITCH VE YAW

HIZ: 2000 Rpm

FREKANS: 133 Hz MOTOR

Amacimiz, daha verimli ve
surdurulebilir bir dunya igin
teknolojiler gelistirmektir. Bu
yuzden PM teknolojisi kullanarak
Urettigimiz yeni pitch ve yaw
motor serimizi rUzgar turbinleri
icin sunmaktan gurur duyuyoruz.

@00 wwwaemotcom.tr
info@aemotcomitr - +90 382 288 02 00



Haber

Yenilenebilir enerjinin haricinde sanayi
alaninda da eski tip yerine artik bu motorlar
kullaniyoruz. Bu UrdnU de tamamen AEMOT
fabrikamizda, %85 yerlilik oraniyla Urettik. Bu
da ¢ok 6énemli bir seviye ¢lnkU belirli ham
maddelerden dolayi %100’0 yapamiyoruz.
Turkiye'de yaslanan tdrbinleri géz dntne
alarak sundugumuz bir diger hizmetimiz de
genaratér bakimi. Bakim kavramini agmamiz
gerekirse sadece yagini degistirmek

ya da basit islemler degil, generatdru
yenileme islemini iceriyor. Bu agidan ¢ok
onemli bir hizmet ve AEMOT olarak ilerde
servis ihracatlari geligtirmeyi hedefliyoruz”
ifadelerini kullaniyor.

Turkiye’nin en bliyilk manyetizasyon hatti,
Avrupa’nin en hizli balans tezgahi

AEMOT un gicund dikey Uretimden

aldigini belirten Sami Akdogan, “Her bir
prosesin birbirini destekleyerek gelistigini
dUsindigumuz i¢in fabrikamizi bu sekilde
insa ettik. Ornegin, Pitch ve yaw motorlarinda
Tarkiye’nin en blyUk manyetizasyon hattini
kurduk. Ham madde geliyor ve kendimiz bu
islemi gerceklestiriyoruz. Mil Uretimini ya da
buyUk generatérlerin gévde Uretimini kendi
icimizde gerceklestiriyoruz. Aliminyum
enjeksiyon hattimiz var ve bitin dékiimhane
islemini kendi btnyemizde gerc¢eklestiriyoruz.
Batdn motor gévdeleri kendi fabrikamizda
dretiliyor” diye konusuyor. Avrupa’nin en

hizli balans tezgahina sahip olduklarini
belirten Genel Mudur, “Gegmisten bir drnek
vermek istiyorum: Siemens’e rotor-stator
paketi Uretirken, generatérin tamamini
Uretmek istedigimizde bize TUrkiye'de
yuksek hizli balans tezgahi olmadigi i¢in
Uretilemeyecegdini sdylemislerdi. 2018 yilinda
bu yatinmi yaptik ve kapasite bakimindan
Avrupa’nin en hizli balans tezgahina sahibiz.
Bu yatinmlarin haricinde, 11 MW’a kadar
Turkiye’nin ilk test altyapisini kurduk” diyor.

Teknolojiyi yatinnmlari ve liretimde yapay
zeka zorunlu!

Oturumun ikinci kisminda moderatérin
devam noktasinda neler yapiimali, nasil
bir vizyon olmali sorusunu cevaplayan
AEMOT Genel Mudura Sami Akdogan,
“Razgar sektort 6zelinde degil de,
konuya sanayici olarak bakiyorum. Cin
konusunda gerekli adimlarin atiimamasi
sanayi agisindan ¢ok korkutucu. Bununla
ilgili sanayici olarak yapabilecegimiz en
gUlclu sey teknoloji. Teknolojiyi gelistirmek
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zorundayiz; ¢unkd maaliyet dustsu ve
verimliligi bununla yakalayabiliyoruz. Cin
aslinda iscilik acisindan ucuz degil ancak
verimliligi cok yuksek. Cin’e yaptigimiz
ziyaretlerde Cinli is gicunudn verimliligini

1’e 5 olarak drnekleyebiliriz. Bu agidan
deg@erlendirdigimizde bu sorunu teknolojiyle
ve ara eleman sorununu gidererek asabiliriz.
Bugun inaniimaz bir mihendis fazlaligi var
ama mavi yaka bulmakta zorlaniyoruz. Mavi
yakay! bulsak da isin ehli dedigimiz kisileri
bulamiyoruz. Uretimdeki bu durumu yapay
zeka ile asabilecegimizi disundyorum”
aciklamasinda bulunuyor.

“Oz sermaye ile yatirimlar yapiyoruz ama
cok daha fazlasi gerekiyor”

Devam noktasinda 6énerilerini siralayan
Akdogan, su ifadeleri kullaniyor: “ic talebin
olmazsa olmaz oldugunu dusintyorum.
Bugun rtzgar enerjisinde i¢ talebin
yaratiimasi gerekiyor. Rizgar enerjisinde
sanayi tarafinda bir planin olup olmadigini
bilmiyorum ama bunu bir kimelenme

ile konusmamiz gerekiyor. Tamamen 6z
sermaye ile yatinmlar yapilyoruz ama gok
daha fazlasi gerekiyor. Bunun da devlet
destegi ile yapilmasi lazm. Ornegin, az
once test yatinmimizdan bahsettim, bu test
sistemleri yaklasik 10 milyon euroya yakin bir
yatinm gerektiriyor. Bunlari ilgili kurumlarin
yapmasil, bizim de bu kaynagi farkli yerlerde
kullanmamiz gerekiyor.

“Riizgar enstitlisii gerekli”

Son olarak teknoloji vurgusu yapan Akdogan,
“Ornegin, 6 MW'lik generatér ile pitch ve

yaw motorlarinda yurt disina giderek bir
dizayn sirketinden ¢6zum aldik. Tarkiye’nin
rbzgarla ilgili bir enstitd kurmasi gerektigini,
sadece rlzgar enerjisiyle ilgilenen sirketlerin
dizayn, teknoloji ya da know-how icin
basvurabilecegi bir merkez olmasi gerektigini
dustndyorum” diyor.



GUC SENINLE; AVIBRO

TURKIYE'NIN EN BUYUK SALINIM VE SONUMLEME MOTOR SEHPALARI
ViBRASYON MOTORU ELEMANLARI

> |

ZINIHILTION

PASLANMAZ ViBRASYON ENDUSTRIYEL VE INSAAT YUKSEK FREKANSLI
MOTORLARI SERISiI VIBRASYON MOTORLARI KONVERTORLER

AVIBRO

www.avibro.com ELEKTRIK MOTORLARI A.S.




GUGC

AKTARIM.com

20

Haber

Hexagon urunleriyle endustrileri kaliteyle

bulusturuyor

Turkiye’'de similasyon yazilimlarindan CAD/CAM teknolojilerine kadar oldukc¢a genis Grin
yelpazesini endustrilerle bulusturan Hexagon, gugcli Ar-Ge temeli ve organik buyimeyi
destekleyen stratejisi sayesinde sirketlerin verimlilik ve stirdurulebilirlik hedeflerinde kritik
bir rol Gstleniyor. Urlinleriyle endiistrileri kalite ile bulusturan Hexagon; sensér, yazilim ve
donanim teknolojilerini bir araya getiren dijital gergeklik ¢bztimleriyle havacilik, savunma,
otomotiv, elektronik, gl¢ ve eneriji, medikal, genel Gretim, agir sanayi, talasl imalat,
dékum ve kalipgilik, sanat ve egitim sektdrlerinde katki sagliyor.

Yenilige adanmis guclu Ar-Ge temeli ve
organik buylmeyi destekleyen stratejisi
sayesinde TUrkiye’'deki sirketlerin verimlilik
ve surdurUlebilirlik hedeflerinde kritik

bir rolU bulunan Hexagon, Turkiye’de
simUlasyon yazilimlarindan CAD/CAM
teknolojilerine kadar oldukga genis Urin
yelpazesini endUstrilerle bulusturuyor.
Turkiye’'de enduUstrilerin Gretim deger
zincirinin her agamasinda kalite ve
verimliligi artirmayi sdrdtren Hexagon,
tasarim, Uretim ve son denetim asamalarini
kapsayan Urtnleriyle endUstrilere kalitede
sicrama yaptiracak adimlar atma imkani
sunuyor. Sensér, yazilim ve donanim
teknolojilerini bir araya getiren dijital
gerceklik cozUmleriyle metrolojide 6ncu
bir kurulus olan Hexagon, Turkiye'de
havaclilik, savunma, otomotiv, elektronik,
guc¢ ve enerji, medikal, genel Uretim, agir
sanayi, talagl imalat, dékim ve kalip¢ilik,
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sanat ve egitim sektorlerinde faaliyet
gosteriyor.

Uretim deger zincirinde kaliteyi
yiikseltmeye devam ediyor

Hexagon Turkiye’nin 2007 yilindan

bu yana faaliyet gésterdigini belirten
Hexagon Turkiye Genel Mudurt Koray
Alpaslan, sirketin 17 yilda alaninda lider
sirketlerden birine déntstigune isaret
etti. Sirketin TUrkiye’deki faaliyetlerine
iliskin degerlendirmede bulunan Alpaslan,
“Hexagon Turkiye olarak, endUstrilerin
tasarimdan son denetime kadar uzanan
tum Uretim deger zincirinde ¢ézumler
sunuyoruz. Yuksek standartlara sahip
genis portféylimuz; sirketlerin verimlilik,
kalite ve sUrdurulebilirlik hedeflerine
ulagmalari igin kritik bir Sheme sahip
bulunuyor. Gelistirdigimiz ¢6zim odakli
UrUnlerimizle tim dunyada oldugu gibi
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Turkiye'de de enduUstrilerin gelecegini
sekillendirmeye devam edecegdiz”
ifadelerinde bulundu.

Turkiye’de genisleyen portféy ve
hizmetler

50 Ulkede 24.500 calisani ve yillik 5,4
milyar euro net satisiyla dijital gerceklik
¢cbzumlerinde dunya lideri olan Hexagon;
sensor, yazilim ve otonom teknolojileri
birlestirerek endustriyel, Uretim, kamu ve
mobilite alanlarinda verimliligi ve gtvenligi
on planda tutan ¢ézamler gelistiriyor.
Hexagon'un yenilige adanmis gucla Ar-Ge
temeli ve organik blyUmeyi destekleyen
stratejisinin Turkiye'deki sirketlerin verimlilik
ve surdurUlebilirlik hedeflerinde kritik bir
rolU bulundugunu vurgulayan Alpaslan,
Hexagon’un Turkiye'de simulasyon
yazilimlarindan CAD/CAM teknolojilerine
kadar oldukcga genis Urun yelpazesini
endustrilerle bulusturduguna isaret

etti. Tasarim, Uretim ve son denetim
asamalarini kapsayan bu drunlerin,
endustrilere kalitede sicrama yaptiracak
adimlar atma imkani verdigine deginen
Alpaslan, “Stratejik ortakliklarimizla,
savunmadan otomotive, sagliktan egitime
kadar farkl alanlarda ¢ézUmler sunarak
sektorlerin cesitli islevsel intiyaglarina yanit
veriyoruz” dedi.

Bursa, Ankara, izmir ve istanbul’daki
ekibi ve stratejik is ortaklariyla faaliyet
gosteriyor

Hexagon Turkiye bugun, Bursa, Ankara,
izmir ve istanbul’daki 40 kisiyi askin ekibi
ve stratejik is ortaklariyla tasarimdan
gercek zamanli verimlilik analizlerine
kadar ¢ok yonlu bir ¢6zUm ¢atisi sunarak
endUstrilerin ¢esitli kollarina 6ncultk
ediyor. Turkiye’de havacllik, savunma,
otomotiv, elektronik, gu¢ ve eneriji,
medikal, genel Uretim, agir sanayi, talagli
imalat, dokum ve kalip¢ilik, sanat ve
egitim sektorlerinde faaliyet gosteriyor. Bu
sektdrlere sistem danismanligi, giris ve
ileri metroloji kurslari, ilk hat programlama,
6lcUm hizmeti ve programlamayi iceren
¢ok yonlu hizmetler sunuyor.

Hexagon Tiirkiye’nin iiretim deger
zincirini destekleyen ana hizmetleri

Sistem danismanhgi: Uzman
muhendislerle, 6zel Uretim ve dlcim
ihtiyaclar igin en uygun ¢ézumleri segmek
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Uzere hizmet veriyor.

Egitim hizmetleri: Olctim verimliligini
optimize etmek igin giris ve ileri metroloji
kurslari sunuyor.

ilk hat programlama: Parga devreye alma
uzmanhg@! sunuyor.

Olciim hizmeti ve programlama: Asiri
yuk veya farkl 6lcUm uygulamalari i¢in
profesyonel destek sagliyor.

Yazilim bakim sézlesmeleri: Pazar lideri
yazilim paketlerinin teknik destegi ve
strum guncellemeleri gerceklestiriyor.

Sertifikasyon ve kalibrasyon: Sistem
dog@rulugunu ve tekrarlanabilirligini en Ust
dlzeyde tutmak icin duzenli sertifikasyon
ve kalibrasyon hizmeti veriyor.

Sistem glincelleme ve yenileme: Eski
sistemleri guncellemek igin gelismis
donanim ve yazilim sistemlerini mevcut
ekipmanlarla birlestiriyor.

Servis, bakim ve onarim: Sertifikall
uzmanlari ve orijinal Hexagon yedek
parcalari ile sistemlerin sorunsuz ve
optimum durumda ¢alismasini saglyor.

{. 4 HEXAGON
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Reduktor revizyonuyla limandaki ving
operasyonlarinin yeniden canlandiriimasi

Bir liman vincinde en iyi performans ve guvenilirligi saglamak i¢in vincin birden fazla
bilesenini ele alan Alatas UK, Ozellikle 4 adet Kone ving reduktord, 4 adet Kone ving
elektrik motoru ve 4 adet Sibre servis freni Gizerinde galisiyor. Liman operasyonlarindaki
aksakliklari en aza indirmek icin teslim suresi kisa tutulan revizyonda, maliyetli ariza
surelerini 6nlemek, gtvenli ve verimli liman operasyonlari saglamak icin dizenli bakim
ve durum izlemenin énemini vurguluyor. Alatas UK, bu kritik bilesenlerin revizyonunu
tamamlayarak liman ving sisteminin sorunsuz bir sekilde ¢alismasini saglyor.

Lojistik ve tedarik zinciri endustrisinin
hayati bir bileseni olan liman ving
sistemleri, gemilerden kargo yukleme

ve bosaltma islemlerini Gstleniyor.
Limanlardan gecen yUksek hacimli yik géz
o6ndne alindiginda, ving operasyonlarinda
meydana gelebilecek herhangi bir aksama
ciddi ekonomik sonuglar dogurulabiliyor.
Liman vinci reduktor tertibatlarinin, elektrik
motorlarinin ve servis frenlerinin revizyon
projesi, vinglerin surekli glivenli ve verimli
galismasini saglamak i¢in 10 yillik bir
bakim planinin pargasini olusturuyor.
Bakim plani, ariza riskini en aza indirmek
ve yasal gerekKliliklere uygunlugu saglamak
icin kritik bilesenlerin incelenmesini ve
onarilmasini igeriyor.

Ariza surelerini en aza indirmek, kazalari
Onlemek ve vinglerin en yUksek verimlilikte
calismasini saglamak igin ¢ok énemli olan
liman vinglerinin 10 yillk bakim plani, liman
operasyonlarinda gecikmelere neden
olabilecek potansiyel arizalari énlemek igin
proaktif bir yaklasim olarak sunuluyor.

Bu alandaki uzmanhg nedeniyle revizyon
projesini yurdtmek Uzere gérevlendirilen
muhendislik hizmeti saglayicisi Alatas
UK, bu projede optimum performans

ve guvenilirliklerini saglamak icin
vinglerin reduktor tertibatlari, elektrik
motorlari ve servis frenleri gibi kritik
bilesenlerinin incelenmesini, onariimasini
ve degistiriimesini Ustleniyor. Liman
operasyonlarindaki aksakliklar en aza
indirmek icin revizyonu kisa bir sure icinde
tamamlayan Alatas UK, vincleri basariyla
tekrar hizmete aliyor.

Alatas ¢6ziimi

Alatas UK, liman vinci redUktor
tertibatlarinin, elektrik motorlarinin ve servis
frenlerinin revizyon projesini tamamlamak
icin birkag énemli adimi iceren kapsamli
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kontrol igin atolyeye
tasinmasi

montaj ve incelenmeden
once elektrik motoru

Demontaj ve muayeneden
once servis frenleri

asamasi Takilmis kaplinler

bir cozum gelistiriyor. ilk olarak, ihtiyac
duyulan onarimlarin kapsamini belirlemek
icin redUktorler, motorlar ve frenler de dahil
olmak Uzere kritik bilesenlerin kapsamli

bir durum degerlendirmesini yapan firma,
bu sayede degistiriimesi gereken asinmis
veya hasarli parcalari tespit ederek
revizyon projesinin hedefe yonelik ve
verimli olmasini sagliyor.

ikinci olarak, limanin operasyonlarini
aksatmamak icin projeyi kisa bir stre
icinde tamamlamak Uzere plan gelistiren
Alatas UK, bunu basarmak icin gerekli
yedek parcalari hizli ve verimli bir sekilde
tedarik etmek Uzere genis klresel tedarikgi
aglarnni kullaniyor. Ayrica, mahendislik ve
proje yonetimi alanindaki uzmanlklarini
kullanarak revizyon galismalarinin kaliteden
6dun vermeden mumkun oldugunca
verimli bir sekilde yuratdlmesini sagliyor.



AAERS

Elektrik motoru i¢ denetimleri

Son olarak, gerekli performans
standartlarini karsiladiklarindan ve gavenli
bir sekilde ¢alistiklarindan emin olmak

i¢in revizyondan sonra vinglerin kapsamli
testlerini ve devreye alma islemlerini
gerceklestiren Alatas UK, tim proje
boyunca vinglerin kullanim i¢in gtvenli
olmasini ve yasal gerekliliklere uymasini
saglamak icin siki glvenlik duzenlemelerini
takip ediyor.

Genel olarak ortaya koydugu ¢6zim
kapsamli, verimli ve etkili olan Alatas

UK; kapsamli bir durum degerlendirmesi
yapliyor, yedek parcalari hizli bir sekilde
tedarik ediyor, titiz testler ve devreye alma
islemleri gerceklestirerek vinglerin optimum
performans ve guvenilirlikte calismasini
saglarken, revizyon projesini kisa bir teslim
sUresi iginde tamamliyor. Proje, maliyetli
ariza surelerini 6nlemek ve guvenli ve
verimli liman operasyonlari saglamak i¢in
duzenli bakim ve durum izlemenin énemini
ortaya koyuyor.

Proje kapsami:

Parca én siparisi: ilk adimda, reduktorler
servisten cikarilmadan énce gerekli
parcalarin 6n siparisi veriliyor. Bu, teslim
sUrelerini en aza indirmeyi ve pargalarin
ihtiyac duyuldugunda hazir olmasini
sagliyor.

Muayene ve raporlama: Reduktorler
sokuldikten sonra tim parcalar ayriliyor

Basari Hikayesi

:

Rotor muayeneleri

ve kapsamli bir inceleme yapiliyor.
Degistiriimesi gereken asinmig veya hasarli
parcalari vurgulayan ayrintili bir rapor
hazirlaniyor.

Yeniden inga: RedUktor tertibatlari,
elektrik motorlari ve servis frenleri de

dahil olmak Uzere onarim veya degistirme
gerektiren tum parcalar yeniden insa
ediliyor. Alatas UK, mUhendislik ve

proje yonetimi alanindaki uzmanhgini
kullanarak yeniden insanin kaliteden 6dun
vermeden mUmkun oldugunca verimli bir
sekilde gerceklestiriimesini sagliyor. Bu,
reduktorlerin ¢ikis miline yeni Maldmedie
tambur kaplinlerinin takilmasini da i¢eriyor.
Tambur kaplinleri redUktéru vincin kaldirma
vinglerine bagliyor.

Test asamasi: Yeniden insa
tamamlandiktan sonra, elden gegirilen
ekipmanin gerekli performans
standartlarini karsiladigindan ve guvenli bir
sekilde ¢alistigindan emin olmak icin bir
test asamasindan gegiriliyor. Bu asamada
Alatas UK, reduktorleri calistirmak icin
hidrolik test donanimini kullanarak hem
statik hem de dinamik testler uyguluyor. Bu
sayede ekipmanin optimum performans ve
guvenilirlikte ¢calismasli saglaniyor.

Boyama: Son olarak, liman endUstrisi
sartnamelerine gére boyanan ekipman,
yasal gerekliliklerle uyumlu yeni bir
goérantlye ulasiyor.
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Wikov daha verimli Gretim icin STUDER

S41’e glveniyor

Yiksek kaliteli digli ve digli cark Ureticisi olarak diinya capinda mikemmel bir Gine sahip
olan Wikov, demir yolu sektériindeki artan talebi karsilamak icin STUDER'in S41 CNC
Universal silindirik taglama makinesine giveniyor. K&kli Cek sirketi, S41 ile Gretim hizini

yuzde 60'a kadar artiriyor.

A\

Gek Cumhuriyeti'nin Hronov kentinde yer
alan fabrikanin Wikov MUzesi'nde, birbiri
ardina siralanan efsaneler, ayna gibi
parliyor: Atesli kirmizi bir Wikov 7/28 yaris
arabasi bu mucevherlerden sadece birini
olusturuyor. Araci, buradaki diger tim klasik
otomobillerde oldugu gibi ¢ekic tagiyan

bir isc¢inin yer aldigi ikonik Wikov logosu
susluyor. 20. yUzyilin ilk Ggte birlik ddnemine
ait bu etkileyici muhendislik basarilarina
bakan herkes, Wikov'un neden “Cek Rolls-
Royce” olarak tanindigini anliyor. Ancak,
1918 yilinda kurulan “Wichterle & Kovarik”
sirketinin ana igini tarim makineleri Gretimi
olusturuyor ve bu da onu bu alandaki en
blaytk Cek fabrikasi yapryor.

Diger geleneksel Cek markalari da dahil
olmak Uzere hala Wikov Group'un bir parcgasi
olan marka, ginimuzde 1.000'den fazla
calisani ve cesitli lokasyonlariyla endUstri igin
yUksek kaliteli mekanik reduktorler ve digliler
retiyor. Yaklasik 400 galisaniyla grubun

en buyUk Uretim tesisi olan Hronov'daki
tesis, agirlikli olarak demir yolu sektort icin
reduktorler Uretiyor.
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Soldan saga: Wikov Teknoloji Mtdtirti Dominik Sadlo, STUDER Cek Cumhuriyeti Bélge Satis
Mdddrd Pavel Branda ve Wikov tagslama operatdrd Jaromir Hornych.

S41 Wikov'daki liretimi ylizde 60'a kadar
daha hizli hale getiriyor

Tesisteki 400 ¢alisandan biri olan taglama
operatért Jaromir Hornych, Wikov logosuyla
sUslenmis mavi is kiyafetiyle otomobil
muzesinden sadece birkag adim 6tede
bulunan son teknoloji bir dretim salonunda
duruyor. Hornych'in arkasinda isvigre'den
yeni nesil guglt bir CNC Universal silindirik
taglama makinesi duruyor: STUDER S41.
Makineyi bir demir yolu digli mili igin pinyon
diglisi islemek Uzere kullanan Hornych, parlak
metal parcasini inceliyor. 24 in¢’lik blyuk
dokunmatik ekranda dnemli Uretim verilerini
kontrol eden Hornych, “Bu kadar kisa bir
isleme suresinde hassasiyet ve ylzey kalitesi
olaganustu” diyor. Devrim niteligindeki
C.O.R.E. donanim ve yazilim mimarisi ve
STUDER'in kendi yazilimi sayesinde S41,
modern ve sezgisel bir kullanimi saglyor.

Wikov'un STUDER S41'e yatirm yapmaya
karar vermesinin ana nedenlerini; verimlilik,
hassasiyet, esneklik, kanitlanmig kalite ve
modern teknolojiler sayesinde gelecekte
uygulanabilirlik olusturuyor. Wikov Teknoloji



Mudurt Dominik Sadlo, “S41’i kullanarak,
yUksek proses kararlili@i ile taglama islemini
bazi durumlarda bilesen basina ytzde 60’in
Uzerinde 6nemli dlcude hizlandirabildik”
aclklamasinda bulunuyor. Buna ek olarak,
bircok isleme sureci daha énce oldugu gibi
birkac¢ ayri adim yerine artik tek bir islemde
gerceklestirilebiliyor.

Merkez mesafeleri 1.000 / 1.600 mm

(39,4 / 63 ing), merkez yukseklikleri 225
/275 mm (8,85 / 10,8 in¢) ve maksimum

is parcasl agirhg 250 kilogram (550 Ibs)
olan S41, STUDER portféyindeki en buyuk
makinelerden birini olusturuyor. Wikov

bu makineyi buytk demir yolu araglarinin
redUktorleri gibi daha klguk bilesenlerin
Uretiminde kullaniyor. Sadlo, “Siparis
durumumuz son yillarda énemli dlgtde artti
ve Ozellikle daha kuguk digli bilesenlerinin
buyuk miktarlarda Uretimi i¢cin daha esnek
ve Uretken bir tagslama makinesi ariyorduk.
S41, yuksek Universal yapisi, kalitesi ve kisa
kurulum sureleri nedeniyle en iyi se¢im oldu”
diyor.

Kanitlanmis kaliteli bilesenler ve yenilikci
taslama teknolojisi

S41'in birgok avantaji STUDER'in kapsamli
bilgi birikimini temel aliyor. Wikov gibi, kaliteli
taslama makinelerinin isvicreli Ureticisi de
111 yil agkin gegmise sahip geleneksel bir
uluslararasi sirket olarak faaliyet gdsteriyor.
S41'deki birgok bilesen sirket icinde

geligtiriliyor ve surekli olarak optimize ediliyor.

Bunlar arasinda ¢apraz ve uzunlamasina
kizaklardaki yuksek hassasiyetli, asinmaya
dayanikli StuderGuide® kizak sistemi, ayni
kurulumda komple isleme icin 4 adede
kadar taglama tasina sahip entegre B
eksenli yapilandirilabilir taglama bashigr ve
mukemmel 1si ve sdnuimleme dzelliklerine
sahip patentli Granitan® mineral dékim
makine yatag! bulunuyor. STUDER ayrica
daha verimli, hassas ve kaynak tasarrufu
saglayan dretim icin taglama makinesi
teknolojisinde dinyanin 6nde gelen
yenilikcilerinden biri olarak éne ¢ikiyor.
S41'de mevcut olan pazar lideri yenilik
teknolojileri arasinda; érnegin, %50'ye kadar
daha az enerji ve su tlketimi icin SmartJet®
sogutma ve tam galisma hizinda metal bagh
tagslama taglarinin daha hassas ve ekonomik
bir sekilde islenmesi icin WireDress® islemi
bulunuyor.

STUDER, otomasyona 6zel bir gelistirme

Basari Hikayesi

STUDER CNC universal silindirik taslama
makinesi S41 ile caligirken taslama operatér
Jaromir Hornych.

odag! da tagiyor. Wikov Teknoloji MudUrU
Séadlo, “Otomasyon kabiliyeti, makineleri
segerken bizim i¢in dnemli bir faktor;
¢UnkU bu konu gelecekte bizim icin daha
da 6nemli olacak” diye vurguluyor. Pek
¢ok sanayilesmis Ulkede oldugu gibi

Cek Cumhuriyeti'nde de kalifiye eleman
sikintisi giderek artiyor ve personel eksikligi
nedeniyle gece vardiyalarini doldurmak
zorlagiyor. Akilli otomasyon, kaliteden
6dun vermeden uzun vadede Uretimi
strdlrmenin ve hatta artirmanin tek yolunu
olusturuyor. STUDER, easyload ile S41 icin
Ozellikle uygun maliyetli standartlastiriimis
bir otomasyon ¢6zUmu sunuyor. V-gripper
tutucusuna sahip bu portal yukleyici
sistem, cok cesitli pargalari isleyebiliyor
ve is parcgalarini kolayca kullanilabilir hale
getiriyor. Makine kontrol sistemi Gzerinden
calistirilirken, robot programlama bilgisi
gerektirmiyor. Ayrica, musteriye 6zel
otomasyon ¢céziumleri de sunulabiliyor.

Yerel dilde profesyonel musteri hizmetleri

STUDER Cek Cumhuriyeti, Slovakya

ve Macaristan Bolge Satis Mudurd

Pavel Branda, “Tum teknolojiye ragmen
unutulmamasi gereken bir sey var. Bizim
icin odak noktasi her zaman insanlar” diyor.
Bolgedeki teknik satiglarin sorumlusu olarak
Wikov'un S41 aliminda uzman tavsiyesi veren
Branda, her tUrlU sorun i¢in musterisiyle
duzenli olarak iletisim halinde kaliyor.
Wikov Teknoloji Mudurt Sadlo, “Yerel dilde
muUkemmel musteri hizmetleri STUDER'in
en buyUk avantajlarindan biri. Bu, 6zellikle
teknoloji tanitiminin ilk asamasinda énemli.
Sonugcta, modern silindirik taslama diger
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Digliler

>> dretim sureglerinden farkli. STUDER'de, ¢zel

bilesenlerimiz igin S41 ile istenen sonuglari
nasil elde edecegimizi yetkin uzmanlardan
6grenebildik. Wikov'da silindirik taglama
artik yepyeni bir seviyede” aciklamasinda
bulunuyor.

Branda, “S41'in optimum konfiglrasyonu
ve kurulumuna ek olarak, makinenin

tim yeteneklerini verimli bir sekilde
kullanabilmeleri ve optimum taglama
sonuglari elde edebilmeleri icin operattrleri
egitmek bizim i¢in gok dnemliydi” diye
onayliyor. Wikov taslama operatért Jaromir
Hornych de ézellikle bu amagla isvigre'nin
Thun kentindeki STUDER egitim merkezine
gidiyor. Daha sonra, Hronov'daki Wikov'da
da derinlemesine bir takip eg@itim oturumu
duzenleniyor. Konuyla ilgili konusan
Teknoloji Mudura Sadlo, “Calisanlarimizin
S41'i kullanmayi ve yUksek kaliteli taglama
sonuglari elde etmeyi bu kadar ¢abuk

6grenmeleri bizi ¢cok sasirtti. S41 ve STUDER

ile is birligi Uretimimizi daha iyi bir seviyeye
getirdi ve bu da Wikov'un devam eden
basarisina énemli bir katki saglamaktadir”
ifadelerini kullaniyor.

Bir bakista S41

Donanim:
e Lineer tahrikli StuderGuide® kizak
sistemi
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Digli milleri

Dogrudan tahrikli ve 0,00005°
¢OzUNUrlUklu taret tagslama bashgi

4 adede kadar taglama tagl ile komple
isleme

Form ve dis taglama igin C ekseni
calisma baghgi

C.O.R.E. paneli

Taglama islemine yakin ayarlama igin
manuel kontrol Unitesi (PCU)

iki stirgl kapili komple kabin

Granitan® S103 mineral dokimden
yapllmis makine yatagi

Yazilim:

C.O.R.E. OS igletim sistemi

StuderWIN sayesinde kolay kullanim ve
programlama

StuderTechnology ile entegre uzmanlik
bilgisi

STUDER QuickSet ile kisa kurulum ve
degisim sureleri

YUkleyiciler ve ¢evresel cihazlar icin
standartlastinimis arayuzler

TUm makine yazilim secgeneklerine sahip
harici programlama istasyonu

StuderWIN programlama
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Hizli, Kaliteli ve Dogru.

Modern Uretimin gelisen taleplerini etkill bir sekilde karsilamak
icin sarunsuz entegrasyon, uyumluluk ve surekli geligim.
Kaliteyi yeniden tanimlyoruz !

Daha fazla bilgi icin simdi web sitemizi ziyaret edin.

hexagon.com
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Makale

Disli, mil ve buna benzer komponent
hesabinda 3B-CAD eklentisi ile
mesinde yenilikler devam ediyor

==y
Bl

butunlestiril
Disliler, disli s i et o W
sistemleri ve diger 1
makine elemanlari
igin 6nde gelen
hesaplama ¢ézimleri
saglayicisi olan GWJ
Technology GmbH,
SOLIDWORKS,
Autodesk Inventor
ve Solid Edge

icin eAssistant
entegrasyon
modullerinin yeni
sUrdmlerini sunuyor.

Web tabanli hesaplama yazilimi eAssistant -
muhendislik asistani- igin yeni nesil entegrasyon
moduilleri, 6zellikle hesaplamalari dogrudan
CAD ortamindan yapabilme ¢zellikleri ile 6ne
¢lkmaktadir.

eAssistant'in minferit hesaplama modulleri ilgili
CAD sistemine entegre edilmis menu tzerinden
dogrudan baglatilabilir. Hesaplama modullerine
onceden Chrome, Edge veya Firefox gibi bir
tarayici Uzerinden erismek i¢in kullanilan ve bir
baslangic dosyasi indirip Uzerine tiklamak yerine
artik moduller herhangi bir dolayli isleme gerek
kalmadan dogrudan baslatilabilmektedir. Bu
yontem, igslemleri daha da kolaylagtirmakta ve
tasarim ile hesaplama arasindaki iki yonll gegisi
hizlandirmaktadir.

Bu butlnlesik hesaplamalar veya CAD eklentileri
yardimiyla, 6rnegin silindirik digliler, kremayer
diglileri, kamali mil baglantilari, konik digliler
veya miller i¢in yapilan hesaplamalarda, ilgili
3B modeller dogrudan CAD sistemindeki
yerel islevlerle otomatik olarak olusturulabilir.
Evolvent diglilerin dis formu, tanimlanabilen bir
tolerans i¢in geleneksel azdirma veya fellows
yontemleriyle Uretime benzer bir matematiksel
Uretim simulasyonu ile olusturulabilir. Boylece,
3B-modeller dogrudan 6rnegin 3B-yazici, tel
erozyonu, lazer kesim vb. ile Gretimi icin de
kullanilabilir.

Buna ek olarak, hesaplama bilgileri olusturulan
modellere de kaydedilir. Boylece, baslangictaki
hesaplama verilerinin dogrudan 3B-CAD
bileseninden ¢agriimasi mdmkudndur. Hesaplama
daha sonra degistirilebilir ve halihazirda
olusturulmus olan model verileri guncellestirilebilir.

Ayrica, silindirik digliler veya digli miller/gobekler
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mevcut olusturulmus bilesenler igine aktarilarak
komponent ile butunlestirilebilir. Bir baska yenilik
ise, bilesene yonelik teknik resim Uzerinde Uretim
verilerini igeren disli tablolarinin otomatik olarak
olusturulabilmesidir. Bu 6zellik, temel digli ve
kontrol verilerindeki aktarim hatalarini ¢nler, hizli
ve rahat ¢alismayi destekler. Bu tablolar uygun
sablonlar kullanilarak da ¢zellestirilebilir. Ayni
disli tipi icin birden fazla sablon mumkandar. ilgili
sablon teknik resime yerlestiriimeden dnce bir liste
kutusu Uzerinden dogrudan segilebilir.

Uzman ellerden size

GWJ Technology GmbH, makine mihendisliginde
cesitli standart hesaplama yazilimlarinin yaninda
teknik satig sUreclerinin optimizasyonu icin
kullanilabilen CAD verilerine sahip mUsteriye 6zel
hesaplama ve gorsel Urin/Urtn gruplari segim
araclarina da odaklanmaktadir. Bunlar basit
makine elemanlari i¢in standart yazilimlardan,

cok milli komple sistemlere veya 5 eksenli CNC
islemleri icin gergek 3B-dis formu geometrilerine
yonelik 6zel digli yazilmina kadar uzanmaktadir.
Amag, yakin is birligi icinde ve verimli teknolojileri
kullanarak musterilere yeni rekabet avantajlarini
saglayabilmek igin en iyi sekilde destek olmaktir.
Uzmanlik, yUksek kalite standartlari ve en ylksek
musteri memnuniyeti icin mikemmel hizmet, sirket
felsefesinin temel taglaridir.

Bizimle irtibata gecin

Son 40 yilin basarisini kullanicilarimizla birlikte bu yil da
kutlamaya devam ediyoruz. eAssistant'in tek olarak veya
3B-CAD eklentisi ile birlikte kullanimi igin size 6zel fiyat
teklifimizi kacirmayin.

Daha kapsamli bilgi igin:

Turkiye Temsilcisi: KAPEM Endustriyel Danismanlik ve Dig
Tic. Ltd. Sti.-Istanbul

Tel: 0216-225 84 58 ; GSM: 0532-311 48 59

www.kapem.com; info@kapem.com; ender.onoz@gmail.com
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Uygulayanlardan uygulayicilar
icin hesaplama ¢oziimleri

40 yili agan pazar basarisi

m eAssistant (online) ve TBK (offline): Disli, digli sistemleri, mil,
rulman ve diger makine elemanlari hesaplama yazilimi

B CAD-Pluglns: eAssistant/TBK ile CAD sistemlerinin (Solid Edge,
SOLIDWORKS, Autodesk Inventor, NX-Unigraphics) entegrasyonu,
dislilerin 2B-DXF ve 3B-STEP/IGES formatinda aktarimi, disli
imalat verilerinin teknik resim Uzerine aktarimi

m ISO/TS 16281: Rulman yataklarda émtr hesaplama yazilim,
rulman i¢ geometrisinin dikkate alinmasi, ylik dagilimlarinin
hesabi

K@DPM

Kalite ve Periormans Merkeri
KAPEM Endiistriyel Danismanlik ve Dis Tic. Ltd. Sti.
. 4902162258458 | +90 216 465 16 77 | 0532 311 48 59

info@kapem.com
www.kapem.com

SystemManager: Tirkge dil segenegi de olan komple disgli kutusu
ve aktarma organlari tasarimi ve hesaplama yazilimi;
eAssistant/TBK ile entegre edilebilir, dislilerle baglantili gok milli
sistemlerin yapilandirilmasi, digli cark ve planet tasiyicisi
govdelerindeki ve rediiktor govdesindeki elastik deformasyonlarin
dislilere, rulmanlara ve genel sistem (izerine etkilerinin FEM ile
hesabi, parametre arastirmasi, yiik spektrumu ile hesaplama,
sistemin 0z frekanslarinin hesaplanmasi, termal performans
hesabi

GearEngineer: Diglilerde 3B geometrisinin tam olarak
hesaplanabildigi ve ciktilarinin gok eksenli CNC tezgahlarina
aktarilarak kolayca tretimini saglayan Avrupa'da teknoloji 6dili
kazanmis yazilim, dis profilleri arasindaki temas analizi ve disli
Gifti ylik tagima alani hesabi

MEMBER




Basari Hikayesi

Erken anomali tespitiyle reduktor arizasinin
onlenmeS|

iki farkli yari otojen 6gutme degirmeni
konfigUrasyonu isleten bir tesis, bu
proseslerin birinde degisken frekansl stricu
(VFD) ile tahrik edilen, digerinde ise kaplin
ve reduktorle tahrik edilen standart bir
kurulum kullaniyor. Standart dizenege sahip
yari otojen 6gutme degirmeninde dénus
hizinin degisken olmasi gerekiyor; ancak
herhangi bir Voith bilesenini icermeyen
mevcut konfiglrasyonda arizalar yasaniyor.
Bu tesiste, kritik etki sinyallerinin uzun vadeli
izlenmesini saglayarak, arizalarin temel
nedenini belirlemek amaclaniyor.

Voith'ten deger onerisi

Gergek dunya senaryosuna gore
modellenmis ¢evrim digi verileri kullanan
Voith, elde edilebilecek maksimum
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102323

performansi ve aktarma organlarindaki
arizalarin nasil tamamen 6nlenebilecegdini
goéstermeyi amagliyor. izleme ¢ézimd,
performansi optimize etmek ve yari otojen
o6gutme degirmeninin guvenilirligini saglamak
icin gug, besleme hizi, teorik tork ve daha
fazlasi gibi temel sinyalleri kullaniyor.

Proje o6zeti:

Endiistri: Madencilik

e Tesis: Yar otojen 6gutme degirmeni

e Kullanim durumu: Motor, kaplin,
redUktorin izlenmesi

*  Yapay zeka modelleri: 1
e Sinyaller: 5

250,000
200,000
150,000
100,000

50,000

- 50,000
- 100,000
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inceleme

Hizli degistirme cihazh ajitator rediktor

1970'lerde ajitatdr redUktor prototiplerinin
gelistiriimesini BASF muhendislerinin is
birligiyle gerceklestiren KACHELMANN
GETRIEBE, patentlerin suresi dolana kadar
tim lisans sahipleri icin reduktor tedarikgisi
olarak 6neriliyor.

Son 30 yilda bilgi birikimini strekli olarak
daha da gelistiren KACHELMANN, ajitator
tahrikleriyle dinya ¢capinda 10'dan fazla
Ulkede faaliyet gosteriyor. RedUktorlerin,
kimyagerler ve proses muhendislerinin
gereksinimlerine tam olarak uymasi,
polipropilen gibi Urtnlerin kusursuz bir
sekilde islenmesini garanti ediyor.

Ajitator redUktorlerini Gstten tahrikli

veya alttan tahrikli (kanistiric alt tahrik/
karistirici Ust tahrik) sekilde saglayan
KACHELMANN GETRIEBE, su anda 25
m3, 75 m3 ve 100 m3 hacimli kazanlar icin
ajitatdr tahrikleri (Ustten tahrik/alttan tahrik)
sunabiliyor.

gucaktarim.com 12 | 2024

Firma, 6zel tasarimlar araciligiyla yapisal
kosullara gére uyarlamalari her zaman
entegre edilebiliyor. Ornekte, iki 6zdes
ajitator alt tahrik redUktér o yer aliyor.

Ozel nitelik: Hizl degistirme cihazi

e 24 saat kesintisiz calisma igin
yUksek performansl diz digli olarak
tasarlaniyor.

e Bariyer basing sistemli ¢ift etkili
mekanik salmastra kullanihyor.

e  KACHELMANN tarafindan ¢zel olarak
geligtirilen hizli degistirme cihazi
kullanilarak mekanik salmastra etkili ve
verimli bir sekilde degistiriliyor

e Disli ve makaral rulmanlar igin yag
besleme sistemi ve beraberinde talep
Uzerine uzaktan bakim sunulabiliyor.

e Hidrolik kontrollii hareket cihazi
(uzaktan kumandali) yer aliyor.
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RINGSPANN Turkiye’ye acildi, Murat Sari
Genel Mudiir olarak atandi

Gug aktarim elemanlarinin kiiresel treticisi RINGSPANN, globallesme stratejisinde
onemli bir kilometre tagini daha hayata gegiriyor. 17. istirak firmasini Turkiye’de agan
marka, RINGSPANN Turkey’in Genel Mudiri olarak sektériin yakindan tanidigi Murat

Sarr’yi gbrevlendiriliyor.

Serbest digliler, endustriyel frenler, mil-
gbbek baglantilar, asir yuk kavramalari,
agir hizmet kaplinleri, endustriyel

kaplinler ve hassas sikistirma tertibatlari
alaninda lider bir teknoloji Ureticisi

olan Almanya merkezli RINGSPANN,
globallesme basarisini istikrarl bir

sekilde surdurtyor. 17. yabanci igtirakini
gectigimiz gunlerde istanbul'da

devreye alan Alman sirket, RINGSPANN
Turkey Gug¢ Aktarim Sistemleri Ticaret
Limited Sirketi ile TUrkiye'nin yani sira,
Kazakistan, Azerbaycan, Turkmenistan
ve Ozbekistan'daki musterilerine hizmet
vermeyi planlyor. RINGSPANN Turkey'in
stratejik roltine vurgu yapan RINGSPANN
Satis ve Pazarlama Mudurd Daniel

Riedel, “Istanbul'dan sadece urin ve
hizmetlerimizle Turkiye'deki muisterilerimize
yaklasmakla kalmiyor, ayni zamanda
Hazar Denizi'nin diger tarafindaki Orta
Dogu ekonomik bolgesinin gelismekte olan
madencilik endustrilerindeki varligimizi da
yogunlastiriyoruz. Béylece, basta Turkiye
olmak Uzere Turki devletlerin tek durak
hizmet noktamizdaki tim drunlere yonelik
artan ilgisine de yanit vermis oluyoruz”
diyor.

RINGSPANN Turkey’in hizmetleri
sayesinde, Turkiye ve TUrki devletlerdeki
makine imalatcilari ve reduktoér Ureticileri,
RINGSPANN’In serbest diglilerine,
mil-gébek baglantilarina, asir yuk
kavramalarina, endustriyel frenlerine,

-
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RINGSPANN Turkey Genel Mudurt
Murat Sari

o . oy
hassas sikistirma cihazlarina ve mekanik
uzaktan kontrol sistemlerine daha kolay
erisebiliyor. RINGSPANN Turkey Genel
MUdrd Murat Sari, “Turkiye; sanayisi

her daim geligsen, buytyen ve hizli uyum
saglayan yapisi ile firmamizin bélge de

en 6nem verdigi Ulkelerden biridir. Ayrica
yakin dogu ve Turki cumhuriyetlerde
ozellikle madencilik ve kdmUr sektorleri,
modernlesme konusunda baski altindadir.
Istanbul'dan artik buna hizli ve esnek

bir sekilde yanit verebilecegiz. Ayrica
Ortadogu’daki hizmet kalitemizi de
kademeli olarak artiracagiz” agiklamasinda
bulunuyor.
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Siirekli bir misyon olarak globallesme

RINGSPANN Turkey sirketinin kurulusu,
Bad Homburg merkezli firmanin
uluslararasi genisleme hamlesindeki
bir adimi olusturuyor. Daniel Riedel, su
ifadeleri kullaniyor: “Bu, uzun vadeli
globallesme stratejimizdeki bir baska
kilometre tasi. Yurt disindaki varligimizi
daha da guglendirmek ve genisletmek
icin sUrekli olarak daha anlamli firsatlar
arayisindayiz.”

RINGSPANN Satis ve Pazarlama Mudurt
Daniel Riedel

gucaktarim.com 12 | 2024
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Hizla buyuyen pazarlarda hareket
kontrolu icin yeni firsatlar
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Imieract Anatyses 2024

Ozellikle Asya Pasifik bélgesinde lineer akilli tasima sistemleri igin tedarikci tabaninda
hizli bir genisleme oldu.

YUksek faiz oranlari, yuksek stoklar ve
durgun talep nedeniyle, kiresel makine
endustrisi 2024 yilinda zor bir yil gegiriyor.
Bu durum, hareket kontrol Grtnleri de dahil
olmak Uzere makine Ureticilerine (OEM'ler)
yapilan endustriyel otomasyon bilesenleri
satislarini etkiliyor. Buna ragmen, yenilikgi
teknolojiler hareket kontroll icin yeni
firsatlar yaratmaya devam ediyor ve Urlin
lansmanlari veya ortakliklar yoluyla pazara
yeni girenleri cezbediyor. Bu analizde,
arastirmalarimiz ve Ureticilerle yaptigimiz
gbrusmeler sonucunda belirlenen iki yeni
bldylme alanini ele alacagiz: Akill tagima
teknolojisi ve makineye entegre kontrollU
robotlar.

Akilli tagima teknolojisi

Cok tastyicili bir yenilik olan akilli tagsima
teknolojisi, dogrusal ya da duzlemsel
sistemler olarak sunuluyor. Dogrusal
sistemler pazari son 3 yilda artis
gOstererek, 2020'de 237 milyon dolar
olan satis gelirlerini 2023'e kadar 488
milyon dolara yUkseltiyor. 2029 yilina
kadar lineer sistem satiglarinin 2020'deki
pazar buyUtklugunin yaklasik 5 katina

¢cikarak 1,1 milyar dolari agsmasi bekleniyor.

Hala deneme agsamasinda olan Planar

36 gucaktarim.com 12 | 2024

teknolojisi 2023 yilinda yaklasik 20 milyon
dolarlik satis gergeklestiriyor.

Interact Analysis 2020 yilinda akilli tasima
pazari verilerini izlemeye bagladigindan

bu yana, gida, ilac ve genel paketleme
endustrileri 2022 yilina kadar akilli

tasima sistemleri i¢in ana uygulama
pazarlari oldu; ancak son 2-3 yilda,

Asya pazarinda akilli tagima Urtnlerinin
hizla yayginlasmasi, pil ve elektronik
endustrilerinden gelen satislarda keskin bir
artigla manzara degisiyor.

BldyUme ivmesinden cesaret alan

yeni katilimcilar hizla pazara giriyor.
Asagidaki grafikte gosterildigi gibi,
tedarikci sayisi 2023 yilinda bir 6nceki
yila kiyasla neredeyse iki katina ¢ikiyor.
Ekim ayi itibariyla 12 sirket daha 2024
yilinda yeni lineer akilli tagima Urtnlerini
piyasaya strlyor. Son olarak, Alman
rotary indeksleyici ve konveyor Ureticisi
TAKTOMAT, Motek Fuar’'nda SEW
Eurodrive tarafindan desteklenen yeni
lineer akilli konveyér sistemini tanitiyor.
TAKTOMAT'In baglica musterileri otomotiv
sektérinden oldugu icin yeni Urdnin
bu sektérde uygulama alani bulmasi
bekleniyor.
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Onumuzdeki 5 yil boyunca makineye entegre robotlar icin istikrarl bir blyime
éngorullyor.

Tedarikgi tabani hentiz konsolide olmadigi
icin yeni tedarikgiler anlamli bir pazar payi
elde edememis olsa da, 6zellikle Cin,
Japonya ve Avrupa gibi yerel pazarlarda
varlklarini artirmalarini bekliyoruz.

Bunun 6tesinde Interact Analysis,
dnUmuzdeki birkag yil icinde yeni akilli
tasima teknolojisi Grunlerini piyasaya
strmeyi planlayan sirketlerle de arastirma
yaptl. Bunlarin ¢cogu lineer motorlar

ve servo Urdnler gibi hareket kontrol
bilesenleri tedarikgileri veya konveyor
dreticileridir. Makine sektérandeki
konjonkturel gerileme sona erdikten sonra,
akilli tasima sistemlerinin gelir ve tedarikgi
tabaninin, batarya Uretimi ve depo
otomasyonundaki gelismelerin etkisiyle
Avrupa ve Kuzey Amerika'da umut verici
bir blylime gdstermesini bekliyoruz.

Dogal olarak, akilli tasima teknolojisine
yonelik artan talep, servo ve dogrudan
tahrik teknolojileri de dahil olmak Uzere
hareket kontrol Urtnleri icin blydyen bir
pazari temsil ediyor. Bazi saticilar akilli
tasima sistemlerini kendi portfdylerinde
sunmak yerine, sistem saglayicilara
temel bilesenler tedarik ediyor. Ornegin,
Rockwell ve Siemens de dahil olmak
Uzere birgok otomasyon sirketinin,

PMI sistemlerini servo strucller ve
kontroldrlerle donatmak icin dizlemsel
akilli tagsima urtnleri Ureten Planar Motor

Inc. (PMI) ile ortakliklari var.
Makineye entegre robotlar

Makineye entegre robotlar terimi, robota
6zel kontrolérleri ortadan kaldirarak

ya da robot kontrolérlerini muhafaza

edip programlama platformunu makine
sistemlerine entegre ederek makine kontrol
platformlarina tamamen entegre olan
robotlari ifade eder. ilk yaklasim, makine
Ureticileri tarafindan Uretilen 6zellestiriimis
robotlari (OEM-Uretimli robotlar) iceren

ve su anda kullanilan makineye entegre
robotlar igin daha yaygindir.

2023 yilinda kuresel makine entegreli
robot sevkiyatlar yaklasik 20.000 adede
ulagmistir ve bunun %31'ini Amerika,
%41'ini EMEA ve %28'ini Asya-Pasifik
bolgelerindeki sevkiyatlar olusturmustur.
Pazarin 2023'ten 2029'a kadar %14,6'lik
Yillik Bilesik Buyume Orani ile (CAGR)
blylyecegdi 6ngoérulmektedir. Standart
endustriyel robot pazariyla (yillik
520.000 Uniteden fazla sevkiyatla)
karsilastirldiginda, makineye entegre
robot pazari su anda ¢ok daha kaguktur
ancak daha hizli bir oranda blyUimesi
beklenmektedir.

Deneyimli muhendis sikintisi, makineye
entegre robot pazarinin bdyumesindeki en
onemli etkenlerden biridir. MUhendisler,
robot ve makine kontrolérlerini entegre
ederek makine ve robotlari, robot
programlama dillerini kullanmadan

»
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birlesik bir gelistirme ortaminda kontrol
edebilir. Bu hem makine Ureticilerinin hem
de son kullanicilarin robotik makineler

icin mUhendis ve operatér bulma veya
egitme konusundaki zorluklarini azaltmaya
yardimci olur,

OEM'lerin robotlan sirket icinde Uretme
motivasyonlarl da makineye entegre
robotlarin benimsenmesini destekliyor.
Makine Ureticileri ve entegratdrleri robotlar
icin mekanik parcalar Uretme kabiliyetine
giderek daha fazla sahip olurken, bazi
OEM'ler maliyetten tasarruf etmek icin
robotlarl kendileri yapmayi tercih ediyor.
Ozellestirilmis senaryolarda OEM'ler,
OEM yapimi robotlarin makinelerle pratik
entegrasyonunu saglayan genel bir
otomasyon kontroléru ile sirket i¢inde 6zel
robot kinematigi olusturmaktadir.

Yeni katilimcilar ve ortakliklar, makineye
entegre robotlar icin mevcut ¢céztmlerin
sayisini artirryor. Robot Ureticileri, makine
Ureticileri ve hareket kontrol sistemi
tedarikgileri aktif olarak yeni Urtnler ve
¢cozUmler sunuyor.

Ornegin, Rockwell Automation 2023'te
Autonox Robotics ile ortaklik kurdu ve
daha énce 2022'nin sonlarinda Atom
Robot ile bir ortakhiga girdi. Artik 3 robot
tedarikgisinin robot kollari dogrudan

Rockwell PLC'lerle donatilabiliyor. Son
olarak Siemens, isbirlik¢i robot Ureticileri
Universal Robots ve Jaka ile yeni is

birligi anlasmalarini onaylayarak kendi
platformunda dogrudan programlanabilen
robot yelpazesini daha da genigletti.

Bu arada, hareket kontrolU tedarikgileri

de OEM yapimi robotlar i¢in ¢éztmler
saglamak Uzere makine Ureticileriyle yakin
is birligi icinde calisiyor. Ornegin SEW,
kendi delta robotlarini yapmak isteyen
OEM'lere bir “Paralel Kol Kinematigi Kiti”
sunuyor. Cin'de bircok ambalaj makinesi
Ureticisi, son CIIF Fuari’'nda sirket i¢cinde
Uretilen robotlu toplama makinelerini
sergiledi.

Son dustinceler

Yukselen akilli tasima pazari ve
makineye entegre robotlarin ortaya
clkisl, hareket kontrol tedarikgilerine yeni
firsatlar sunuyor. imalat endustrisindeki
dijitallesme, esneklik ve kullanim kolaylig
trendleri tarafindan yoénlendirilen her iki
teknolojinin de makine endUstrisindeki
penetrasyonu artirmasi bekleniyor. Mevcut
zorluklara ragmen, bircok tedarikgi bir
sonraki buylme doéngusu icin stratejiler
hazirliyor. Rekabetci Urin ve ¢dzlmlere
sahip sirketler, talep kaginilmaz olarak
arttiginda avantaj elde edecektir.

Riizgar Enerjisine dair aradiginiz
her sey bu sitede!

Ustelik beklediginizden de izl

ruzgarenerjisi.com.tr
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ruzgarenerfisi.com.tr bir MONETA Markasichr,
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4 Reasons to Choose Megadyne
RollpowerTM: The Belt Built for

Logistics Operations

Experience remarkable energy savings of up to 5% with Megadyne RollpowerTM!

MEGADYNE AEIL
AA=raANYAID = 1

Experience remarkable energy savings of
up to 5% with Megadyne RollpowerTM!

In the logistics industry, where continuous
operational efficiency is paramount,
Megadyne RollpowerTM stands out as a
true game-changer.

Offering up to 5% energy savings, this
innovative belt solution revolutionises
logistics operations, ensuring seamless
performance and exceptional reliability.
With over six decades of expertise,
Megadyne, a global leader in high-
performance power transmission belts
has engineered this elastic ribbed rubber
belt to outperform conventional belt
types typically used in roller conveyors
for warehousing and manufacturing. The
Megadyne RollpowerTM is designed to
elevate logistics performance to new
heights.

Luca Zironda, Global ISM of material
handling and automation at Megadyne,
emphasises the key benefits of this

belt: “The Megadyne RollpowerTM is
engineered to meet the most rigorous
industry demands, driving efficiency,
cutting costs, and optimising productivity
across all aspects of logistics operations,
from receiving lines to order picking,
sortation, transfers, and diverters.”

40 gucaktarim.com 12 | 2024

The innovative design of Megadyne
RollpowerTM offers numerous
advantages:

1. High Efficiency: guarantees smooth
and quiet operation with stable tension
over time, contributing to a productive and
low-noise environment.

2. Flexibility and High Performance:
boasting exceptional grip and speeds

of up to 3 m/s, Megadyne RollpowerTM
increases the load capacity by increasing
the number of ribs.

3. Cost Savings and Minimal
Maintenance: its exceptional wear and
abrasion resistance minimises downtime
and costs, while easy installation simplifies
operations.

4. Energy Savings: reduces the need
for idlers and tensioners, ensuring peak
performance Contact Megadyne experts
for more details.

ad
§ MEGADYNE
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Case Study

Preventing gearbox failure: Early anomaly
detection

-‘:." I;' wl

Challenge

A customer operates two different semi-

autogenous grinding mill configurations: one

driven by a variable frequency drive (VFD)
and another using a standard setup with
coupling and gearbox. The rotational speed

of the semi-autogenous grinding mill with the

standard arrangement should be variable,
but the current configuration — which does

not feature any Voith components —

is

experiencing failures. The goal is to identify

the root cause of these failures and establish

long-term monitoring of critical influencing

signals.

Value proposition from Voith

Using offline data modeled after a real-
world scenario, we aim to demonstrate the
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maximum achievable performance and

how to completely prevent failures in the
drivetrain. The monitoring solution uses key
signals such as power, feed rate, theoretical
torque, and more to optimize performance
and ensure the reliability of the semi-
autogenous grinding mill.

Industry: Mining

Facility: Semi-autogenous grinding mill
Use case: Monitoring of motor, coupling,
gearbox

Al models: 1

Signals: 5
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Analysis

New opportunities for motion control in
rapidly expanding smart conveyance and
machine-integrated robot markets

Ma. of Suppliers

o =

Amencas

A Pacihe EMEA

Supplier Headgquarer Location

W Bedone 2023 W23

foori Infensct Analyrs

W 2024 (a5 of October)

Iniact Analyses 2024

There has been rapid expansion of the supplier base for linear smart conveyance
systems, particularly in the Asia Pacific region.

Due to high interest rates, elevated
inventory and sluggish demand, the
global machinery industry has been facing
a tough year in 2024. This has been
affecting sales of industrial automation
components to machine builders (OEMSs),
including motion control products.
Despite this, innovative technologies
continue to create new opportunities for
motion control, attracting new entrants

to the market through product launches
or partnerships. In this insight, we will
discuss two new growth areas identified
from our research and conversations

with manufacturers: smart conveyance
technology and robots with machine-
integrated control.

Smart conveyance technology

Smart conveyance technology is a
multi-carrier transport technology and

is available as either linear or planar
systems. The market for linear systems
has surged over the past three years, with
sales revenue growing from $237 million
in 2020 to $488 million in 2023. By 2029,
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sales of linear systems are expected to
exceed $1.1 billion, nearly five times the
market size in 2020. Planar technology is
still in its trial period, generating sales of
nearly $20 million in 2023.

Since Interact Analysis began tracking
smart conveyance market data in 2020,
the food, pharmaceutical and general
packaging industries were the main
application markets for smart conveyance
systems until 2022. However, over the past
2-3 years, the landscape has changed
with the rapid penetration of smart
conveyance products in the Asian market,
and a sharp increase in sales from the
battery and electronics industries.

Encouraged by the growth momentum,
new entrants are rapidly entering the
market. As shown in the chart below, the
number of suppliers almost doubled in
2023 compared with the year before. As
of October, 12 more companies have
launched new linear smart conveyance
products in 2024. Most recently, German
rotary indexer and conveyor manufacturer
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Steady growth is forecast for machine-integrated robots over the next five years.

TAKTOMAT presented its new linear

smart conveyor system powered by

SEW Eurodrive at the Motek trade show.
TAKTOMAT's key clients are primarily from
the automotive sector, so the new product
is expected to have applications within this
industry.

Although new vendors have not acquired
meaningful market share, as the supplier
base has not yet consolidated, we
expect they will increase their presence,
especially in their local markets, China,
Japan and Europe.

Beyond this, Interact Analysis has also
conducted research with companies
planning to launch new smart conveyance
technology products within the next few
years. Most of them are suppliers of
motion control components such as linear
motors and servo products, or conveyor
manufacturers. After the cyclical downturn
in the machinery industry comes to an
end, we expect the revenue and supplier
base of smart conveyance systems to

see promising growth in Europe and
North America, driven by developments

in battery manufacturing and warehouse
automation.

Naturally, rising demand for smart
conveyance technology represents
a growing market for motion control
products, including servo and direct

drive technologies. Rather than offering
smart conveyance systems in their own
portfolio, some vendors are supplying

key components to system providers. For
example, many automation companies,
including Rockwell and Siemens, have
partnerships with Planar Motor Inc. (PMI),
which makes planar smart conveyance
products, to equip PMI systems with servo
drives and controllers.

Machine-integrated robots

The term machine-integrated robots
refers to robots that are fully integrated
into machine control platforms, either

by eliminating robot-specific controllers
or by retaining robot controllers but
integrating the programming platform into
the machine systems. The first approach
is more common for those machine-
integrated robots currently deployed,
which include customized robots made
by machine builders (OEM-manufactured
robots).

In 2023, global machine-integrated robot
shipments reached nearly 20,000 units, of
which shipments in the Americas, EMEA
and Asia-Pacific regions accounted for
31%, 41% and 28% respectively. From
2023 to 2029, the market is projected to
grow at a compound annual growth rate
(CAGR) of 14.6%. Compared with the
standard industrial robot market (with
annual shipments of more than 520,000
units), the machine-integrated robot

»
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market is currently much smaller but is
expected to grow at a faster rate.

The shortage of experienced engineers
is one of the major drivers of growth for
the machine-integrated robot market.
By integrating robot and machine
controllers, engineers can control
machines and robots in a unified
development environment, without
using robot programming languages.
This helps reduce challenges for both
machine builders and end users in finding
or training engineers and operators for
robotic machines.

OEMs’ motivations to build robots in-
house is also fueling the adoption of
machine-integrated robots. Machine
builders and integrators increasingly have
the capability to build mechanical parts
for robots, with some OEMs choosing to
make robots by themselves to save costs.
In customized scenarios, OEMs build
special robot kinematics in-house, with a
general automation controller enabling the
practical integration of OEM-made robots
with machines.

New entrants and partnerships are
increasing the number of solutions
available for machine-integrated robots.
Robot manufacturers, machine builders
and motion control system suppliers are
all actively introducing new products and
solutions.

For example, Rockwell Autormation
partnered with autonox Robotics in 2023,

having previously entered a partnership
with Atom Robot in late 2022. Now, robot
arms from three robot vendors can be
directly equipped with Rockwell PLCs.
Most recently, Siemens confirmed new
cooperation agreements with collaborative
robot makers Universal Robots and Jaka,
further expanding the range of robots

that can be directly programmed on its
platform. In the meantime, motion control
suppliers also work closely with machine
builders to provide solutions for OEM-
made robots. For example, SEW offers

a “Parallel Arm Kinematics Kit” to OEMs
looking to make their own delta robots.

In China, many packaging machinery
manufacturers exhibited machines with
picking robots made in-house at the recent
CIIF tradeshow.

Final Thoughts

The surging smart conveyance market
and the emergence of machine-integrated
robots offers new opportunities to motion
control suppliers. Driven by the trends
of digitalization, flexibility, and ease-of-
use in the manufacturing industry, both
technologies are expected to increase
their penetration in the machinery
industry. Despite current challenges,
many suppliers are preparing strategies
for the next growth cycle. Companies
with competitive products and solutions
will gain an advantage when demand
inevitably picks up.

Konveyor sektoruniin
ilk ve tek dergisi

Spesifik sektorel yayinlarla
Turkiye endlstrivel pazar aginin
iletisimini kuruyaruz.

00000

konveyordargisi.com

info@maonetatanitim.com
0212 252 71 85
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Case Study

Revitalizing Port Crane Operations:
Overhauling Gearbox Assemblies to Ensure
Optimal Performance and Reliability

The article discusses a case study where Alatas UK overhauled multiple components of a port
crane to ensure their optimal performance and reliability. Specifically, Alatas UK overhauled
four Kone crane gearboxes, four Kone crane electric motors, and four Sibre service brakes.
The lead time for the overhaul was kept short to minimize disruptions to port operations. The
article highlights the importance of regular maintenance and condition monitoring to prevent
costly downtime and ensure safe and efficient port operations. By completing the overhaul of
these critical components, Alatas UK helped to ensure the continued smooth operation of the

port crane system.
Background

The overhaul project of the port crane
gearbox assemblies, electric motors,

and service brakes was part of a 10-year
maintenance plan to ensure the continued
safe and efficient operation of the cranes.
The maintenance plan involved the
inspection and repair of critical components
to minimize the risk of breakdowns

and ensure compliance with regulatory
requirements.

The port crane system is a vital component
of the logistics and supply chain industry,
responsible for loading and unloading cargo
from ships. Given the high volume of cargo
that passes through ports, any disruption to
crane operations can have severe economic
consequences.

Therefore,

regular maintenance of port cranes is
essential to minimize downtime, prevent
accidents, and ensure that the cranes
operate at peak efficiency. In this context,
the 10-yearly maintenance plan served as
a proactive approach to prevent potential
failures and breakdowns that could cause
delays in the port’s operations.

Alatas UK, a specialized engineering
service provider, was commissioned to
carry out the overhaul project due to their
expertise in the field. The project involved
the inspection, repair, and replacement of
critical components of the cranes, including
the gearbox assemblies, electric motors,
and service brakes, to ensure their optimal
performance and reliability. The overhaul
was completed within a short lead time to
minimize disruptions to port operations, and
the cranes were successiully returned to
service.

gucaktarim.com 12 | 2024
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ALATAS’ Solution

To complete the overhaul project of the port
crane gearbox assemblies, electric motors,
and service brakes, Alatas UK came up

with a comprehensive solution that involved
several key steps. Firstly, they conducted a
thorough condition assessment of the critical
components, including the gearboxes,
motors, and brakes, to determine the extent
of the repairs needed. This allowed them

fo identify any worn or damaged parts that
needed to be replaced and ensured that the
overhaul project was targeted and efficient.

Secondly, they devised a plan to complete
the project within a short lead time, to not
disrupt the port’s operations. To achieve this,
they used their extensive network of global
suppliers to source the required replacement
parts quickly and efficiently. Additionally,
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ELECTRIC MOTOR INTERNAL INSPECTIONS

they used their expertise in engineering
and project management to ensure that the
overhaul work was carried out as efficiently
as possible, without compromising on
quality.

Finally, they conducted thorough testing

and commissioning of the cranes after the
overhaul to ensure that they met the required
performance standards and were safe to
operate. Throughout the entire project,
Alatas UK followed strict safety regulations to
ensure that the cranes were safe for use and
complied with regulatory requirements.

Overall, the solution that Alatas UK came

up with was comprehensive, efficient,

and effective. By carrying out a thorough
condition assessment, sourcing replacement
parts quickly, and conducting rigorous
testing and commissioning, they were able
to complete the overhaul project within

a short lead time while ensuring that the
cranes operated at optimal performance
and reliability. The project demonstrated
the importance of regular maintenance

and condition monitoring to prevent costly
downtime and ensure safe and efficient port
operations.

Job Scope

Parts Pre-Ordering: The first step was to
pre-order the required parts before the
gearboxes were removed from service. This
was done to minimize lead times and ensure
that the parts were available when needed.

Case Study

COMPLETE GEARBOXES AFTER REBUILD

Inspection and Reporting: Once the
gearboxes were removed, all items were
stripped down, and a thorough inspection
was carried out. A detailed report was
issued, highlighting any worn or damaged
parts that needed to be replaced.

Rebuilding: All items that required repair
or replacement were rebuilt, including

the gearbox assemblies, electric motors,
and service brakes. Alatas UK used their
expertise in engineering and project
management to ensure that the rebuild
was carried out as efficiently as possible
without compromising on quality. This
included the installation of new Maldmedie
drum couplings to the output shaft of the
gearboxes. The drum couplings couple the
gearbox to the crane’s hoist winches.

Testing Phase: After the rebuild was
complete, the overhauled equipment
underwent a testing phase to ensure that it
met the required performance standards and
was safe to operate. This involved both static
and dynamic testing, with Alatas UK using
their hydraulic test rig to run the gearboxes.
This ensured that the equipment operated at
optimal performance and reliability.

Painting: Finally, the equipment was painted
to port industry specifications, ensuring

that they were compliant with regulatory
requirements and looked as good as new.

Revitalizing Port Crane Operations:
Overhauling Gearbox Assemblies to Ensure
Optimal Performance and Reliability Gallery
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Agitator gearbox with quick-change device

Project description:

The development of the prototypes of
the agitator gearboxes in the 1970s
already took place in co-operation
between KACHELMANN GETRIEBE
and BASF engineers. Until the patents
expired, KACHELMANN GETRIEBE was
recommended as a gearbox supplier for
all licencees. Over the last 30 years, the
know-how has been constantly developed
further. Kachelmann agitator drives are
in operation in more than 10 countries
worldwide. The precise matching of

the gearboxes to the requirements of
the chemists and process engineers
guarantees flawless processing of
products such as polypropylene.

KACHELMANN GETRIEBE offers agitator
gearboxes as top drive or bottom drive
(agitator bottom drive/agitator top drive).

At present, agitator drives (top drive/

gucaktarim.com 12 | 2024

bottom drive) can be offered for boilers
with a volume of 25 m3 75 m3and 100

m3 Adaptations to structural conditions
through special designs can be integrated
at any time. The gearboxes shown here
are two identical agitator bottom drives.

Special feature: Quick-change device

e Designed as a high-performance spur
gear for 24-hour continuous operation.

e Double-acting mechanical seal with
barrier pressure system.

e FEffective and efficient replacement of
the mechanical seal using a quick-
change device specially developed by
Kachelmann.

e Qil supply system for gearing and
roller bearings - also with remote
maintenance on request.

e Hydraulically controlled travelling
device (with remote control).
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OMNIVISION Expands Machine Vision BSI
Global Shutter Sensor Portfolio with Three
New 3.45-micron Pixel Products

At VISION 2024, OMNIVISION Will Showcase Three New BSI GS Sensors That Feature
Industry-Leading Shutter Efficiency, High Sensitivity and Low-Light Performance, Replacing

FSI Sensors for Machine Vision Applications.

OMNIVISION, a leading global developer

of semiconductor solutions, including
advanced digital imaging, analog, and touch
& display technology, today announced
three new back-side illuminated (BSl) global
shutter (GS) image sensors for machine
vision applications including industrial
autornation, robotics, logistics barcode
scanners and intelligent transportation
systems (ITS). The new GS image sensors
feature a 3.45-micron (um) BSI pixel for high
sensitivity, industry-leading shutter efficiency
and excellent low-light performance. Their
advanced performance in a smaller pixel
enables them to replace larger 4.8 um

pixel front-side illuminated (FSI) sensors
traditionally used in machine vision products.

“OMNIVISION is the leader in high-
performance BSI GS sensors for the machine
vision industry with a product portfolio

that features 3.45 um and 2.2 um pixel
solutions with resolutions ranging from 2- to
9-megapixel (MP),” said Kelly Yan, staff
marketing manager, OMNIVISION. “Our
patented technologies enable us to deliver
higher image quality and better performance
in a compact design to improve high-speed
image capture, with higher SNR (signal noise
ratio) and improved accuracy.”

New sensors feature industry-leading
technology:

e An advanced PureCel®Plus-S stacked-
die architecture enables thinner modules
with best-in-class light absorption,
enhanced image quality from heightened
sensitivity, and a large angular response
that prevents color shading issues.

e Nyxel® near-infrared (NIR) technology,
which boosts quantum efficiency (QE)
at 700-1050 nm, enabling the capture of
brighter images from farther away.

e Small 3.45 um pixels that achieve high
shutter efficiency at 106 dB.
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SMP IMP 2MP
188-pin CLGA 188-pin CLGA B8-in (5P

e 20Ke- full-well capacity (FWC), enabling
higher high dynamic range (HDR) with
low noise level, resulting in clearer
pictures.

e On-chip dual conversion gain (DCG™)
HDR to extend dynamic range,
reproducing motion artifact-free and
low-noise images in challenging lighting
conditions.

e Three new sensors for machine vision
applications:

e The OG02C10/1B: 2MP BSI GS sensor
in a 1/2.53-inch optical format (OF) that
supports 300 frames per second (Tps)

e The OGO3A10/1B: 3MP BSI GS sensor in
a 1/1.8-inch OF that supports 150 fps

e The OG0O5C10/1B: 5MP BSI GS sensor in
a 1/1.45-inch OF that supports 120 fps

All of the new GS sensors fit the standard
C-mount lens and provide support for

both LVDS and MIPI interfaces. The 3.45

um BSI GS sensor family also includes

the OGO9A10, a 9MP BSI GS sensor in a
1-inch OF. The 2.2 um BSI GS sensor family
includes the OGO5B1B, a 5MP resolution
sensor in a 1/2.53-inch OF, and the
OGO1H1B, a 1.5MP resolution GS sensor in a
1/4.51-inch OF.

The OGO3A10/1B and OG05C10/1B

sensors are available for sampling now

and are already in mass production. The
0OG02C10/1B sensor will be available for
sampling in Q1 2025 and in mass production
in 2H 2025. For more information, contact
your OMNIVISION sales representative:
www.ovt.com/contact-sales.
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Sandvik Coromant, talagh imalat
alanindaki bilgi birikimiyle Turk
ureticilere destek veriyor

Talagh imalat takimlari ve imalat ¢6zimleri uzmani Sandvik Coromant, Turkiye'de online talasli
imalat kurslari serisini baslatiyor. Ureticilere anlik, sanal talagl imalat bilgisi saglamak lizere
tasarlanan Sandvik Coromant e-egitim programi beceri agiginin doldurulmasina ve sirket
bunyesindeki ekiplerin yetkinliginin gelistiriimesine yardimci oluyor.

Dunya Ekonomik Forumu, dunya genelinde
2030 yilina kadar 7 milyondan fazla vasifli
imalat ¢alisani agiginin yasanacagini
angdriyor. lleri gorisli treticiler,
calisanlarina ilave beceriler kazandirarak
beceri aciginin Ustesinden gelmeye
calisiyor. Ancak, bunun i¢cin gereken
kaynaklara sahip olmak her zaman
mUmkudn olmuyor. Sandvik Coromant,
talasli imalat bilgilerini gelistirmek
isteyenlere destek vermek icin istediginiz
zaman istediginiz yerden erisilebileceginiz
modul tabanli bir e-egitim kursu sunuyor.

EQitim, kullanicinin baglangicta talash
imalata iliskin bilgilerini degerlendirmek
Uzere bir yetkinlik anketi ile bagliyor.
E-egitim kursuna katilanlar sonradan bir
dizi modulu ayri olarak ve istedigi zaman
tamamlayabiliyor. EQitim icerisinde yer
alan konular, bir uygulama ile en uygun
kesici takimin eslenmesinden delik
delme, frezeleme, tornalama, kesme

ve kanal agma gibi ¢cok sayida isleme
prosesine iliskin detayl oturumlara kadar
talasli imalat uzmanhgina dair genis
kapsamli bilgileri iceriyor. Egitimde ayrica,
Ureticilerin talagli imalat uygulamalarinda
basarili olabilmesi i¢in iyi donanimli
olmalarini saglamak amaciyla isleme
ekonomisine ve ISO kalite standartlarina
odaklanan bir sonu¢ modull de yer aliyor.

disliteknolojileri.com 11 | 2024

Kullanicr tim egitim oturumlarini
tamamladiktan sonra, talasli imalat terimleri
ve tanimlari ile farkli uygulamalarda dogru
Urtnlerin nasil uygulanacagina odaklanan
50 sorudan olusan bir final sinavina girme
olanagini elde ediyor. Kullanici, sinavi
gectigi takdirde bir tamamlama sertifikasi
alyor.

Sandvik Coromant Turkiye Genel Maduru
Beysim Cetin, “Sandvik Coromant olarak
Urtnlerimizden ¢ok daha fazlasini sunmayi
hedefliyoruz. Biliyoruz ki talagli imalat
alaninda basarili olmak igin dogru takimlari
kullanmaktan ¢ok daha fazlasi gerekiyor
ve e-eQitim platformumuz Ureticilerin
becerilerini gelistirmesine yardimci
oluyor. Basari tek basina elde edilemez.
Ureticilerin birlikte ¢alismasi ve bilgi
birikimine sahip liderlerin bilgeligine ve
uzmanhgina givenmeleri dnemlidir ancak
sirket iginde bdyle kisiler bulunmayabilir.
Marka misyonumuz Manufacturing
Wellness bu butinsel bakis acgisini
yansitiyor ve e-egitim gibi olanaklarin
sundugumuz hizmetleri gt¢lendirdigine
ve aynl zamanda sektoérun bldylmesine
katki sagladigina inaniyoruz. Bu egitimi
Turkiye'de kullanima sunarak yerel
Ureticilerin uzmanliklarini gelistirmelerine
ve kendilerini daha guclu bir gelecege
hazirlamalarina yardimci olabiliriz”
acliklamasinda bulunuyor.



Makale

Genislik faktoru secimiyle disli tasariminda
maliyet ve mukavemet dengesi

Digli carklar, guc ve hareket iletiminde en
yaygin kullandigimiz mekanik elemanlardir.

Tasarim surecinde disli genigligi ve genislik

faktory, dislilerin mukavemeti, yuk dagihmi
ve Uretim maliyeti Uzerinde dogrudan
etkiye sahip kritik parametrelerdir.

Bu makalede, digli genislik faktérindn
glincel standartlara gére nasil
hesaplandigini, mukavemete olan etkilerini
ve farkli digli tiplerinde optimal genislik
faktoriina nasil secebilecegimizi detaylh bir
sekilde inceleyecegim. Amacim, maliyet
ve mukavemet arasinda dogru dengeyi
kurarak, daha verimli ve dayanikli digli
tasarimlari yapmaniza yardimci olmaktir.

1. Disli Genislik Faktorii fl.|.rbm}ve
Hesaplamasi

Disli ¢carklarda genislik faktort (gbm)

ve genislik, digli sistemlerinin tasima
kapasitesi, dayanikliligr ve ekonomikligi
acisindan énemli parametrelerdir. Digli
genisligi (b), disli modulu (m) ile genislik
faktorandn carpimi ile elde edilir ve bu
genislik deg@eri, diglinin yike dayanikhlig
Uzerinde dogrudan etkilidir.

Disli genisligi N"bm} su sekilde hesaplanir:

b=y, *m

Disli sistemlerinde genislik faktord, yuk
tasima kapasitesini artirmak ve temas
ylzeyini genisletmek amaciyla optimize
edilir.

2. Disli Genislik Faktérii (P, ) ve
Secimi

Disli geniglik faktord, her digli ttrtndn
tasiyacagi yuk, calisma kosullari ve
malzemesine gore belirlenir.

Asagida, farkli disli turlerine gére dnerilen
geniglik faktorleri verilmistir. Bu 6neriler
DIN, ISO ve AGMA standartlari ile literatur
Isiginda belirlenmistir.

3. Mikro digliler icin geniglik faktorii ve
mukavemet hesaplamalari

Mikro disliler, kiicUk modullerle ¢alistiklar
icin hassasiyet ve dayaniklilik gerektirir.
Yukaridaki tabloda mikro digliler igin
moddl araliklarina gére genislik faktorleri
verilmistir. Mikro digliler i¢in yUk tasima
kapasitesi dustk oldugundan, genislik
faktéru de optimize edilmelidir.

4. Geniglik faktériiniin dis dibi
gerilmesine etkisi

Dis dibi gerilmesi(@Jdislinin kok
boélgesinde olusan bukulme gerilmesidir
ve diglinin kirllma dayanikliigr agisindan

Disli Tipi Moddul (m) YUk Durumu | Calisma Genislik Genislik Referans

Kosullari Faktora Faktoru Standart

" HB < Wt HB >
350 350

Hassas 0,1-1 Hafif Dustk Hiz 6-8 4-6 ISO 1328
Disliler
Standart 1-5 Orta Orta Hiz 8-12 6-10 ISO 6336
Silindirik
Digliler
Agir Hizmet | 5-10 Yiksek Dusuk-Orta 12-16 10- 14 DIN 3990
Diglileri Hiz
Helisel 1-10 Orta-YUksek | Orta-Yiksek | 12-20 10-16 ISO 6336
Disliler Hiz
Konik Digliler | 1-5 Hafif-Orta Orta Hiz 6-10 5-8 AGMA 2003
Sonsuz 1-5 Orta-Yuksek | Dustk Hiz 6-10 5-8 ISO 14521
Digliler
ic Digliler 1-5 Orta-Yuksek | Orta Hiz 10-14 8-12 DIN 3960
Planet Digli 0,5-5 Orta-Yuksek | Orta Hiz 10-16 8-12 AGMA 6123
Sistemleri
Mikro Digliler | 0,1-0,5 Hafif Disuk Hiz 4-6 3-5 ISO 1328

Mak. Miih. Yigit Ersoy

Genel Mudur
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kritik &neme sahiptir. Dis dibi gerilmesi,
asagidaki formulle hesaplanir:

- = thh’dxﬁ'.'v
f bxmzx¥

® o Diy dibi gerilmesi (MPa)
e F . Cevresel kuvvet (N)
* K, Yik Sfaktorii
s K - Dinamik faktor
b: Dis genigligi (mm)
m: Modiil (mm)
¥: Dis sekil faktorii

Dis genisliginin artmasi (b'nin blylimesi)
durumunda, gerilme hesaplama
formultndeki payda biydr. Paydanin
blyumesi, toplam gerilme degerini
dusturerek dis dibi gerilmesinin azalmasina
yol acar. Gerilmenin azalmasi, dislinin
kirilma riskini azaltir ve mukavemetini
artinr. Bu sayede, disli daha yuksek yUkleri
tastyabilir ve 6mru uzar.

Ote yandan, dis genisliginin azalmasi

(b'nin kigllmesi) durumunda, formdildeki
payda kugulur. Paydanin kigulmesi, dis dibi
gerilmesinin artmasina neden olur. Artan
gerilme, dislinin kirilma riskini yukseltir

ve mukavemetini dusurur. Sonug olarak,
disli daha hassas hale gelir ve yUk altinda
hasar gorme olasiligi artar. Bu nedenle, disli
tasariminda genislik faktortintin dikkatlice
secilmesi ve dis genisliginin uygun sekilde
belirlenmesi kritik oneme sahiptir.

Dis genisligi, dislinin yik tasiyan alanini
temsil eder. Daha genis bir dis, yikUu daha
genis bir alana dagrtir, bu da her birim alana
disen gerilmenin azalmasina neden olur.
Bu sayede, dis kokiinde olugan maksimum
gerilme degerleri duser ve dislinin kirilma
dayaniklihgi artar. Ornek hesaplama:

Durum 1: b=10 mm

FixKyx Ky
Oy = ————
= 10xmxy

Durum 2: b =20 mm
FxKgxKy
U= 20xmxy
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Dis genigliginin iki katina gikariimasi dis
dibi gerilmesini yariya indirecektir. Yani

92+ % 'in yarisi kadar olacaktir. Ciinkii dis
dibi gerilmesi formdilinde dis genisligi (b)
paydada yer alir ve b'nin artmasi gerilmenin
azalmasina yol agar. Bu, dislinin yuk tasima
kapasitesini ve mukavemetini artirarak
kirlma riskini azaltir. Ancak, dis genisliginin
artinlmasi agirlik ve maliyet tzerinde

etkili olabileceginden, tasarim surecinde
optimum genislik faktorl segilerek
mukavemet ve maliyet arasinda bir denge
saglanmalidir.

5. Genislik Faktériniin Dis Yanak
Gerilmesine Etkisi

Dis yanak gerilmesi (GH ) dis ylizeyinde
olusan temas gerilmesidir ve dislinin
asinma ve pitting gibi ylizey hasarlarina
karsi dayanikliligini belirler. Dis yanak
gerilmesi su sekilde hesaplanir:

6 = FEIHAIH'F
H bxdxz

L Dig vanak gerilmesi (MPa)

b Dig genigligi (mm)
d: Boltim dairesi capr fmm)
£: Dig sayist

Dis genisliginin artmasi (b'nin blylimesi)
durumunda, gerilme hesaplama formulinde
payda buyur. Paydanin bluyimesi, dis

yanak gerilmesinin azalmasina yol agar.
Gerilmenin azalmasi, dis ylzeyindeki
asinma ve pitting riskini dusUrerek asinma
direncini artirir ve diglinin dmrinu uzatir. Bu
sayede, temas alani genigler ve ylk daha
buyuk bir alana dagilarak ylizey gerilmelerini
azaltir.

Ote yandan, dis genisliginin azalmasi (b'nin
klgUlmesi) durumunda, formiildeki payda
kdculur. Paydanin kigulmesi, dis yanak
gerilmesinin artmasina neden olur. Artan
gerilme, dis ylzeyinde hasar olusma riskini
yukseltir ve asinma direncini azaltir. Sonug
olarak, dislinin dayanikhligi dUser ve asinma
omru kisalir. Bu nedenle, disli tasariminda
genislik faktortntn dikkatlice segilmesi ve
dis genisliginin uygun sekilde belirlenmesi,
diglinin performansi ve 0mri agisindan kritik
oneme sahiptir.



6. Genislik faktoriiniin optimizasyonu

Geniglik faktorint artirmak, mukavemeti
artirsa da bazi sinirlamalar ve dezavantajlar
vardir:

Agirhik artisi: Disli genisligi arttikga,
dislinin agirhigi artar. Bu, 6zellikle hareketli
parcalarda enerji tiketimini artirabilir.

Maliyet artisi: Daha genis dislilerin tretimi,
daha fazla malzeme ve iscilik gerektirir.

Boyut kisitlamalari: Tasarimin fiziksel
boyutlari sinirliysa, dis genisligini artirmak
mumkin olmayabilir.

Titresim ve giiriiltii: Asin genis dislilerde,
dretim toleranslarindaki kiguk hatalar bile
yuk dagilimini olumsuz etkileyebilir, bu da
titresim ve gurdltiye neden olabilir.

7. Genislik faktoriiniin kiigiik kalmasinin
etkileri

Geniglik faktortintin gok kiigtik olmasi
durumunda:

Yiiksek gerilmeler: Dar dislilerde, yik daha
kdcguk bir alana odaklanir, bu da gerilmeleri
artirir.

Yiiksek aginma ve hasar riski: Artan
gerilmeler, dis koklnde catlaklara ve dis
ylizeyinde asinmaya neden olabilir.

Diisiik mukavemet ve kisa omiir: Dislinin
dayaniklih@ azalir ve 6mru kisalir.

8. Optimum genislik faktoriiniin
belirlenmesi

Geniglik faktoru belirlenirken asagidaki
faktorler dikkate alinmalidir:

Yiik ve hiz: Yuksek yukler ve dusuk hizlar
icin genislik faktord artirlabilir.

Malzeme ozellikleri: YUksek mukavemetli
malzemeler kullaniliyorsa, genislik faktord
dusdurulebilir.

Tasarim kisitlamalari: Fiziksel boyutlar
ve agirlik sinirlamalari goz éniinde
bulundurulmalidir.

Uretim olanaklari: Uretim teknolojisi ve
maliyetleri dikkate alinmalidr.

9. Sonug ve oOneriler

Dis genisliginin artinimasi, mukavemeti
yUkseltip gerilmeleri azaltarak dislinin
omrind uzatirken, agirhk ve maliyeti
artirabilir ve boyut kisitlamalarina neden

Makale

olabilir; buna karsilik, dis genisliginin
azaltilmasi agirlik ve maliyeti distrerek
kompakt tasarimlara imkan tanir ancak
gerilmeleri artirip mukavemeti azaltarak
disli 6mrinu kisaltir. Bu nedenle, tasarim
slirecinde dis genisligi ve genislik faktord,
dislinin galisma kosullari, ytk durumu

ve tasarim kisitlamalarina gore optimize
edilmelidir; boylece disli, yeterli mukavemete
sahip olurken maliyet ve agirlik agisindan
da verimli hale getirilir. Genislik faktorinin
secimi genellikle bilgisayar destekli
mihendislik araclari (6rnegin, sonlu
elemanlar analizi) kullanilarak optimize
edilir ve bu sayede tasarim parametreleri ile
galisma kosullari simdle edilerek en uygun
genislik faktorl belirlenir.
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Digli profil taglamada kaliteyi optimize etmek
ve cevrim suresini azaltmak icin 4 ipucu

Form taslama olarak da bilinen digli profil
tagslama, disli imalatinda kullanilan bir son
islem yontemidir. Genellikle 1sil islemden
sonra digli diglerinin profilini degistirmek
veya duzeltmek i¢in seramik kapli taglama
taslarinin kullaniimasini igerir. Taslama tas!
iki karslilikli dis arasinda ¢aligir ve her iki
ylzeyi de ayni anda taslar.

Disli kesme ile karsilastiriidiginda, bu
islemin daha dogru bir dis finisi sagladig
ve belirli, benzersiz bir profil olusturma
veya tekerledi gerekli duzeltmeler ya da
modifikasyonlarla sekillendirerek profil
duzeltmeleri yapma yeteneg@i nedeniyle
daha fazla ¢ok yonltlik sundugu
bilinmektedir. Cogu uygulamada tip 1
veya tip 4 ¢ark kullanilir. Makine ve digli
geometrisi ¢arkin boyutunu belirleyecektir.

Profil taglama, ic ve dis diglileri taglamak
icin kullanilir ve benzersiz ¢ok yonlulik
saglar. Surekli Ureten digli taglama

gibi diger taslama islemlerine izin
vermeyen bosluk sorunlari olan diglilerde
kullanilabilir. Tipik olarak profil taglama,
modul 5'ten buyUk olanlar gibi daha bulyuk
digli diglerini bitirmek i¢in kullanilir. Bu
tagslama tlrd, otomotiv ve havaciliktan
tanm ve enerjiye kadar c¢esitli sektorlerde
bircok digli tardn tretmek icin kullanilir,
Capi 30 fitten fazla olan madencilik

ve kaya kirma uygulamalari gibi bazi
uygulamalar icin digliler oldukca blyuk
olabilir; ancak bu yontemin, dzellikle disli
kalitesi kritik oldugunda veya 6zel Ar-Ge,
kUcgUk Uretim partileri yapildiginda daha
klcuk modullerde de basaril oldugu
kanitlanmigtir.

Kalite gereksinimleri nedeniyle, profil
taslama ¢cok emek ve maliyet gerektiren
bir streg olabilir ve bu da onu bir Uretici
icin genel digli Uretiminin kritik bir pargasi
haline getirir. Bu nedenle, dogru tasl
se¢cmek ve bu islemlerde déngu suresini
kisaltmaya, yanma riskini azaltmaya ve
kaliteyi optimize etmeye yardimci olacak
en iyi uygulamalari takip etmek énemlidir.

Profil taglama temelleri

Disli profili taglama hem sag hem de sol
digli dis kanatlarini ayni anda araliklarla
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Profil taslama ¢ok yoénlilik sunar ve diger
taslama iglemlerine izin vermeyen bosluk
sorunlari olan diglilerde kullanilabilir.

taslayan kesintili bir islemdir. Tagslama
tasl, taslanan diglinin tam boyutlarina
gbre islenir. Cogu makine, taslama tasinin
arkasina, tasin UstUne veya altina monte
edilmis bir déner elmas bileyici kullanir.
islem sirasinda, bileyici ve taglama tasi
(veya her ikisinin bir kombinasyonu)
istenen dis profilini elde etmek i¢in ¢oklu
eksende hareket eder. Profilin Uretim
hareketi tarafindan imal edildigi surekli
Uretim digli taglama ile karsilastirildiginda,
bu islemde profil, taslama tasina giydirilen
profil formu tarafindan Uretilir. Bu, daha
yuksek profil dogrulugu saglamaya
yardimci olur.

Disli taglama ¢ogu zaman imalat surecinin
son adimidir. Taglama igleminden sonra
digli tipik olarak montaj i¢in hazirlanir. Bu
islemde kullanilan makineler Ureticiye ve
boyuta gore degisir. Bazi makineler, bir
muhafaza iginde ¢api 6096 mm'ye kadar
olan dislileri tagslama kapasitesine sahiptir.
Diger makineler daha blyuk dretim partileri
icin Uretilmistir, otomatik yukleme ve
bosaltma 6zellikleriyle donatilabilir; ancak
6gUutucinin igine ve disina malzeme
tasima islemlerinin cogu genellikle vinglerle
manuel olarak yapilir.

Profil taglamanin zorluklari

Profil taglamada déngu suresini ve Uretilen
kaliteyi etkileyebilecek cesitli zorluklar
vardir. Bunlar sunlari igerir:

Taslama yaniklari: Yanma genellikle profil
taglamada en énemli kalite unsurudur.
Dogru yonetiimediginde, yanma hurdaya
ve artan déngu sudrelerine neden olabilir.

Form tutma: Taslama taginin form
tutma kabiliyeti bir sonraki en énemli



kalite unsurudur. Cevrim suresi ve digli
geometrisi Uzerinde dogrudan bir etkiye
sahiptir.

Operator beceri seviyesi: Operatorin
profil taglama konusunda digli bilgisi

ve makine egitimine sahip olmasi ¢ok
6nemlidir. Bu operatérleri bulmak, egitmek
ve elde tutmak zor olabilir.

Taglama tagi dmrii: TUm kalite
gereksinimlerini karsilayabilecek ve

aynl zamanda en fazla takim émrdnd
saglayacak bir tag segmek 6nemlidir.
Dogru taglama stratejisinin kullaniimasi tas
Omrdnin uzatiimasina yardimci olabilir. Bu
durum, profil taglama operatérlerinin dogru
taglama stratejilerini kullandiklarindan emin
olmak i¢in uygulama egitimini 6zellikle
onemli kilmaktadir.

Yanlig parametreler: Once genel taglama
stratejisi belirlenmelidir, ardindan makine
parametreleri programlanabilir veya
ayarlanabilir. Profil taglama isleminde
yanlis programlama parametrelerinin
kullanilmasi, ¢evrim suresinin artmasina,
dusuk digli kalitesine, yanmaya ve digli
dretiminde artan hurdaya neden olabilir.
Weiler Abrasives gibi bir taglama Ureticisi
gibi bir uygulama muhendisine danigsmak
sonuglari iyilestirebilir.

Uretim darbogazlan: Profil taglama
prosesi bir darbogaz kaynagi olabilir.
Ornegin, cok buyik disliler veya katidan
taslama islemi 2 ila 12 saatlik bir déngu
sUresine sahip olabilir. Taglama tasinin
kendisinde yapilacak stratejik bir degisiklik
veya belki de bir parametre ayari, bu
sUreyi potansiyel olarak yariya veya daha
fazlasina indirebilir.

Asindirici Uriin secenekleri

Bir taslama tasi secerken birgok
formUlasyon mevcuttur. Farkli taslar, disli
sertligine, boyutuna ve finisaj ydntemine
bagl olarak farkl sonuglar verecektir.
Dikkate alinmasi gereken diger faktorler
arasinda tas boyutu (genislik ve cap) ve
nominal hiz yer alir. Farkli tipteki taglar
cesitli kesme 6zellikleri, dayaniklilik ve Urdn
omru saglayabilir.

Tipik olarak, profil taglama islemleri,
aliminyum oksit taneleri veya yUksek
performansli seramik taneleri kullanan
aclk gbzenekli, sirlanmis bir tag secer. Bu,
tipik olarak normal veya indtklenmemis

Makale

Weiler Abrasives'in ylksek performansli
profil taslama tasinin ylksek
gozenekliligini gdstermektedir. Bu ylksek
performansli taslar daha iyi form tutma ve
daha uzun tas émrd sunar.

Aclk gbézenekli, vitrifiye bagll bir tas,
aldminyum oksit taneleri veya yiksek
performansli seramik taneleri kullanir. Profil
taslamada, parcaya zarar verme veya
parcayi hurdaya ¢ikarma riskini azaltmak
icin indlklenmis gézenekli veya cok buytk
gbzenekli bir tas kullanilmasi tercih edilir.
Bu gdrsel, taglama sonrasinda yikleme
belirtisi olmayan acik gézenekli bir tasi
gostermektedir.

gbzenekli bir tag kullanan surekli Ureten
disli taglamadakinden farklidir. Profil
taslamada, parcaya zarar verme veya
hurdaya c¢ikarma riskini azaltmak icin
indUklenmis gézenekli veya ¢ok blydk
gbzenekli bir tag kullaniimasi tercih edilir.
Is icin dogru tasi kullanmak énemlidir,
bu da operasyona dnemli 6lctde maliyet
ekleyebilir. Operasyonda tag maksimum
kapasitede calistirimiyor olsa bile, dogru
tas se¢imi feci sonuglarin énlenmesine
yardimci olabilir. Yanlis bir taglama tast,
takildiktan ve kullanilmaya baglandiktan
sonra arizalanirsa bir sirkete binlerce
euroya veya daha fazlasina mal olabilir.

Uygulama gereksinimlerinizi

degerlendirebilecek ve profil taglama igin
optimize edilmis performansi saglayacak

bir taglama Ureticisini segin. Kaliteli bir

dretici, cok cesitli CNC makinelerinde
kullaniimak Uzere uyarlanmis ¢esitli kum
boyutlarinda ve asindirici tane turlerinde
Ozellestiriimis tagslama taslar tasarlayabilir. >>
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Profil taglama icin 4 ipucu

Profil taglamada kaliteyi optimize etmek
ve déngu suresini azaltmak igin bazi
uygulamalara dikkat edilmesi gerekir.
Taslama stratejisi de dnemli bir rol oynar,
bu nedenle “Asindirma yapmadan 6nce
kac dis taglayabiliriz?” gibi faktorleri goz
onunde bulundurdugunuzdan emin olun.
Profil taglama icin bu 4 ipucunu aklinizda
bulundurun:

Daha iyi form tutma:

Taslama déngustinde dikkate alinmasi
gereken iki unsur vardir: Taglama suresi
ve asindirma suresi. D&ngu i¢i asindirma
suresi 3 ila 8 dakika arasinda veya daha
fazla olabilir. Bu nedenle, formu ne kadar
iyi tutabilirseniz, sargi dénguleri arasinda
0 kadar uzun sure kesebilirsiniz ve déngu
sUreniz o kadar hizli olur. Bu, profil taglama
operatorleri icin uygulama egitimini,
dogru taglama stratejilerini kullanmalarini
saglamak icin 6zellikle dGnemli hale getirir.
Form tutmayi en Ust duzeye cikarmak icin
optimum tane ve bag teknolojisine sahip
bir tas formule etmek Uzere bir asindiric
Ureticisine danisin.

Daha soguk kesim:

Profil taslamada en énemli kalite unsuru
yanma riskidir. Yanma veya temperleme,
dis ylzeyinin taglama islemi nedeniyle
cok yUksek sicakliklara maruz kalmasidir.
Bu durum sertligi azaltabilir ve digli
malzemesinde gerilime neden olarak
digli arizasina yol agacak ¢atlamalara
neden olabilir. Cogu makinede, taglama
carki tarafindan olusturulan metal
talaglarini yikamak icin yeterli tasma
Ozelliklerine ve carki temizlemek icin
yUksek basincli nozullara izin veren
yUksek hacimli sogutma sivisi sistemleri
bulunur. Bir taglama tasi segilmeden 6nce
bu kosullarin karsilanmasi gerekir, aksi
takdirde tas tasarlandigi gibi performans
gostermeyecektir. Daha soguk kesen

bir tas ¢cok sayida avantaj saglayabilir.
Performansi ve tas agresifligini artirdikca,
parcanin yanmasini ve olasi tas arizalarini
onlemek icin daha soguk kesim saglayan
bir tas secmek 6nemlidir. Bir tag, tanenin
bagdan ayriima zamanlamasini en Ust
duzeye gikararak ve is igin uygun tane
teknolojisine sahip olarak daha soguk
taslama yapar. YUksek performansli
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bir taglama tas| daha soguk kesim
yapabildiginde, daha hizli kesim yapmak
muamkun olabilir. Buna ek olarak,
taslamadan 6nce disli boslugu kaba
isleme igleminin mumkun oldugunca dogru
veya optimum geometri ve boyutta olmasi,
kalite arizasi riskini azaltacak ve taglama
isleminin stabilize edilmesine yardimci
olacaktir.

Daha yiiksek kesme hacimleriyle (V'w)
tag Omrind artirin:

Kesme hacmi, form kaybi olarak da bilinen
geometrinin duzeltiimesi gerekmeden
6nce ne kadar disli malzemesinin
clikarilabileceginin élcusudur. Bir makine
kuruldugunda, form disliye giydirilir ve
taslanir, bdylece form digli Gzerinde olur.
Carktaki ayni form disliye kopyalanir.

Form tolerans disina ¢clkmadan veya
kabul edilemez hale gelmeden 6nce
bunun kag kez yapilabilecedi, hacimsel
bir hesaplama olan ulagilabilir kesme
hacmi olarak bilinir. Unutmayin, ¢evrim
ici asindirma suresi birka¢ dakika
olabilir; bu nedenle, optimum taglama ve
asindirma stratejisi ile gevrim suresinde
azalma saglanabilir. Farkli taglama taslar
farkli kesme hacimlerine sahiptir. Genel
olarak, ekonomik taglama taslari daha
dustk kesme hacmine sahipken, yuksek
performansli taglar cok ylksek kesme
hacmine sahiptir. Daha ylUksek kesme
hacimleri, daha uzun tas émrt ve daha
dusuk cevrim sUresine esit olacaktir.
Daha dusuk bir déngu sUresi, asindirma
araliklarinin miktarinin azaltimasiyla elde
edilir. Taslama stratejisi dogru ve optimize
edildiginde, ylksek performansli bir tastan
en iyi sonug alinir.

Genel olarak, ekonomik taglama taglari
daha dusuk kesme hacmine sahipken,
yUksek performansli taglar cok yiksek
kesme hacmine sahiptir. Daha ylUksek
kesme hacimleri daha uzun tag émru ve
daha dusuk déngu sUresi anlamina gelir.
Daha dusuk bir déngu suresi, asindirma
araliklarinin miktarinin azaltimasiyla elde
edilir. Taslama stratejisi dogru ve optimize
edildiginde, yUksek performansli bir tastan
en iyi sonug alinir.

Yiksek malzeme kaldirma oranlari (Q'w)
ile cevrim siresini azaltin:

Malzeme kaldirma oranini iyilestirmek



cevrim sUresini azaltacaktir. Malzeme
kaldirma orani, is pargasi malzemesinin
taslama tasi tarafindan ne kadar hizli
kaldinldigini anlamak igin kullanilan bir
metriktir. Deger ne kadar yuUksek olursa,
kaldirma orani da o kadar yUksek olur.
Daha ylksek bir malzeme kaldirma orani,
stok miktarini artirarak veya taglama tasi
ilerleme hizini artirarak ya da her ikisinin bir
kombinasyonu ile elde edilebilir.

Q'w icin formul sdyledir:
Q'w = (ae * vw)/60

ae = Malzeme miktari, hacim cinsinden
birimler

vw = Ilerleme hizi, mesafe / zaman
cinsinden birimler

Kullanilan taslama tagsi teknolojisine

bagli olarak, dusuk ilerleme hizi ve
yUksek talas kaldirma miktari yerine
yUksek ilerleme hizi tercih edilebilir. Bu,
taslamada kullanilan yaygin bir faktérdr
ve genellikle operatérler tarafindan
sorulan ilk sorulardan biridir. Q'w formulU,
stok miktarini, ilerleme hizini veya her
ikisini optimize etmek igin dogru taglama
tasl teknolojisinin nasil uygulanacagini
anlayarak malzeme kaldirma hizini
ayarlayabileceginizi g6sterir. Az sayida
dise sahip diglilerin kokten uca profil
boyunca degisken bir Q'w degerine sahip
olduguna dikkat etmek 6énemlidir. Profil
acisi orta ila buyUk hatveli diglilerde kokten
uca degistiginden, bu tur digliler kaliteyi
elde etmek ve yanmayi 6nlemek icin

farkl bir taglama stratejisi gerektirecektir.
Taslama isleminin diger unsurlarinda
oldugu gibi, Q'w sogutma sivisi sistemi,
disli geometrisi ve diger faktorlerden
etkilenir. ilerleme hizi acisindan kaldirma
oranini artirdiginizda, makineye daha fazla
baski uygulayabilecegini ve erken makine

Makale

Kullanilan ydntemi gdstermek icin bir profil
taslama tasinin islenmesi.

arizalarina neden olabilecegini, bakim
ve ariza sUresini artirabilecegini de g6z
onunde bulundurun.

Profil taglamay: iyilestirin

Profil taglamada kalite ve verimlilik

kritik &neme sahiptir. Bir disli uygulama
muhendisi, makineyi ¢evrim disi duruma
getirmeden ve kurulum baslamadan énce
belirli bir digli i¢in bir tagslama stratejisi
tasarlayabilir. Bir taglama tagi Ureticisinden
bir uygulama muhendisi ile calismak,
operatdre veya takim muhendisine,
Onerilen belirli tas teknolojisi icin optimum
taslama oranlari ve kesme hacimleri ile
taslama programini tasarlamak igcin degerli
veriler saglayacaktir. Ayrica taglama tasi
teknolojisinin dogru olup olmadigini veya
yeniden tasarlanmasi ya da degistiriimesi
gerekip gerekmedigini belirleyebilir.
Ureticiler profil tagslamada uygun maliyetli
olmak ve doéngu suresini azaltmak isterler;
ancak her seyden 6nce son derece
yUksek kaliteyi korumalar gerekir, bu

da programlama ile déngu tahminini

¢ok dnemli hale getirir. Dogru taslama

tasi Ureticisi bu zorluklarin farkindadir

ve kaliteden 6dun vermeden maliyetten
tasarruf etmeye ve doéngu slresini optimize
etmeye yardimci olmak Uzere en uygun
tasl formule etmek icin operatérler ve
muhendislerle birlikte ¢aligabilir.

disliteknolojileri.com

Disli Uiretim teknolojilerine dair
aradiginiz her sey bu sitede!
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GUC Bilim insani

AKTARIM.com

Muhendislikten milyar dolarlara

Kanadali bir anne ve Guney Afrikali bir
babanin ogdlu olarak diinyaya gelen Elon
Musk, yaziim programlayip kodlamay!
kendi kendine 6grendi ve 12 yasindayken
kendi yazdigi Blastar adindaki uzay
oyununu yaklasik 500 dolara satarak ilk
yazilim satisini yapti. 17 yasinda Kanada'ya
tasinarak fizik, malzeme muahendisligi,
ekonomi ve isletme alanlarinda egitim

alan Musk, spesifik bir alanda ¢alisan
muUhendis olmasa da, kendisini "hands-on"
(uygulamali) bir muhendis olarak tanimladi.

Musk'in girisimcilik yolculugu, 1996 yilinda
erkek kardesi Kimbal Musk ile birlikte
kurdugu Zip2 sirketiyle basladi. Zip2,
internetin henuz yayginlasmaya basladig
dénemde yerel isletmelere harita tabanli
dijital renberlik saglhyordu ve 1999'da
Compag’a 307 milyon dolara satilarak
Musk’a ilk bUyuk basarisini saglad.
Ardindan X.com adini verdigi ¢evrim igi
6deme sistemini kurdu. X.com, PayPal
olarak yeniden markalasti ve ¢evrim

ici aligverisin yayginlagsmasiyla kuresel

bir 5deme araci haline geldi. PayPal'in
2002'de eBay tarafindan 1,5 milyar dolara
satin alinmasiyla Musk, ABD teknoloji
dinyasinda adini duyurmus oldu.

Neuralink'i kuran Musk, burada insanlarin

2002'de gunimUzde hala CEO'su ve dustince guctiyle dijital cihazlan kontrol
muhendislik ile tasarim ofisleri sefi- edebilmelerini saglayacak teknolojiler
oldugu havaclilik teknolojisi Ureticisi ve tizerinde odaklandi. Bunun haricinde
uzay tagsimaciligi hizmetleri sirketi olan "altyapi ve tiinel insaat!" sirketi olan The

SpaceX'i kuran Musk, bu sirketle yeniden Boring Company'i kuran Musk, Hyperloop
kullanilabilir roket teknolojisi gibi yeniliklere  ismindeki yiksek hizll bir ulagim sistemini

imza atarak ¢ok blylk basarilar elde etti. e tasarladi. Yatinmlarni gesitliendirmeye
Otomotiv endistrisinde de devrim yaratan ~ devam eden Musk, son olarak 25 Nisan
bir isim olan Elon Musk, 2004 yilinda 2022 tarihinde yaklasik 44 milyar dolara
yatinmci olarak katildigi Tesla'da, kisa Twitter'l satin alarak platformun adini X
strede sirketin CEO’su ve bas tasarimcisi  olarak degistirdi.

olarak markay! elektrikli arac pazarinda Pek ¢ok ¢dule layik gérilen ve bircok onur
lider konumuna tagidi. Sirket ayrica, listesinde basi ceken Elon Musk, dtnyanin
Powerwall ve Powerpack gibi enerj en zengin insanlari listesinde ilk ikide yer

depolama ¢odzUmleri ve SolarCity ile glines aliyor. Son ABD secimlerinde Donald
enerjisi sistemleri gelistirerek yenilenebilir Trump'in en énemli destekgilerinden biri

enerjiye gecis srecini de hizlandirdi. olan Musk, muhendislikten milyarderlige
Yapay zeka ve insan-bilgisayar uzanan basari hikayesine yeni bir ddnem
entegrasyonu alaninda da vizyoner ekleyerek, ABD’nin Devlet Verimlilik Bakani
adimlar atan Elon Musk, 2015 yilinda olarak ataniyor.

OpenAl sirketini kurdu; ancak daha
sonra bu sirketin ydnetiminden ayrildi.
Ayni zamanda, néroteknoloji sirketi
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“endiistriyel pazar iletisimi”

Tiirkiye Barajlari ve Hidroelektrik Santralleri

Zirvesi

Divan Otel Ankara
www.damshydropowersturkiye.com
Moneta stantli katiim.

05-07 Mart 2025

KEY - The Energy Transition Expo
Rimini

https://en.key-expo.com/

Moneta stantli katilim.

09-12 Nisan 2025

TUBE STEEL istanbul

Tuyap Istanbul Fuar ve Kongre Merkezi
https://tubeeurasia.com/

Moneta stantli katilim.

<& | VIV SILLCT TURKIYE

AL Pk MERIETI HALL 1-4-8

P 3

“endistriyel pazar iletisimi”

“endstriyel pazar iletisimi”

24-26 Nisan 2025

FOTEG iSTANBUL 2025
istanbul Fuar Merkezi - Hall 1-3
www.fotegistanbul.com
Moneta stantl katilim.

24-26 Nisan 2025

11.TAVUKCULUK VE TEKNOLOJILERI
ULUSLARARASI iHTISAS FUARI
ISTANBUL FUAR MERKEZI HALL 2-4-8
www.vivturkey.com

Moneta stantl katiim.
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02122527185
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Dergisicom

ABONE BILGILERI /

Ad) Soyadi / /v
Firma /

Vergi Dairesi /
Vergi No /
Teleton |/
Faks /
E-Posta/ [\
Adres | /

BANKA BILGILERI Finansbank A.S. (TL)TR14 0011 1000 0000 0072 7139 78

MONETA

Tim arsive erisin

660009
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